RUOLI E RESPONSABILITA DEL DIRETTORE LAVORI
STRUTTURE SECONDO IL D.M. 14/01/2008:

GLI ESEMPI DEL NUOVO CENTRO DIREZIONALE TORRE
INTESA SANPAOLO A TORINO E DEL COMPLESSO
PORTA NUOVA GARIBALDI A MILANO

ing. BRUNO FINZI e ing. LUCA ROSSINI
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IL GRATTACIELO INTESA SANPAOLO
DI TORINO
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« E il risultato di un importante lavoro di progettazione, che ha coinvolto
strutturisti ed architetti di chiara fama internazionale, e di fabbricazione
con I'impegno di costruttori italiani di carpenteria di primaria importanza.

« E costituita da 6 piani interrati realizzati in calcestruzzo armato gettato in
opera, aventi pianta rettangolare 161 x 46 m.

 E costituita da 39 piani fuori terra che si sviluppano in altezza fino oltre
165m, con pianta rettangolare di dimensioni piu contenute rispetto ai piani
interrati (36 x 57 m). Sono composti da una struttura mista in calcestruzzo
armato e metallica a telaio, racchiusa da facciate vetrate.

« | piani fuori terra poggiano su tre nuclei in calcestruzzo armato (C70/85 e
C45/55) e una poderosa struttura in acciaio a media e alta resistenza (S355

e S460).



L’OPERA: GL| INTERRATI Cehs

i
/

| J"Z: 4 +uasem

A 2+ 123m

g
| L
1 I i {{{;,: N | I T 4 Aol LIvELLp 0 fezefr 2
el F ﬁ
o H 1181 IERRINI TITTTTITITIT *’MH
| i ; whiver Ay
=
Ly |

[

Ll &
3

®
e
@
@

B2

[T}



CeAS.

GLI INTERRATI
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4 giorni consecutivi di
getto;

1200 carichi di

autobetoniere utilizzati.

CeAsS

Volume del getto
monolitico (fili 9-22) della
platea di fondazione:
12800m3
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EN 1090-2:2008

D.1.13 Essential erection tolerances — Full contact end bearing

No Criterion Parameter Permitted deviation A

AB = + hi500
whare f is the storey height

see 0.1.11 Nod
Local angular misalignment A8 ( )
occuming at the same time as | and al the same time:
gap A at point + A =05mm overat least
two thirds of the area, and

«  A=10mm maximum
locally
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Pianta del livello L7:

MASSA TOTALE DI ACCIAIO: 1800t
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Prospetto trave reticolare in asse 10:

.

Prospetto trave reticolare in asse 13:
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Modello in 3D: viste della struttura di trasferimento
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LE FASI DI MONTAGGIO:
ASSEMBLAGGIO A TERRA

Vista frontale
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LE FASI DI MONTAGGIO: PRIMO SOLLEVAMENTO DELLA STRUTTURA DI TRASFERIMENTO
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LE FASI DI MONTAGGIO: PRIMO SOLLEVAMENTO DELLA STRUTTURA DI TRASFERIMENTO
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LE FASI DI MONTAGGIO:

POSIZIONAMENTO DELLA STRUTTURA
INFERIORE DELL'ASSE 10
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LE FASI DI MONTAGGIO: STRUTTURA

NELLA POSIZIONE DEFINITIVA



LE FASI DI MONTAGGIO: SALDATURE PARZIALI DELLA STRUTTURA, DI LUNGHEZZA PARI
A 600mm E DISPOSTE SIMMETRICAMENTE RISPETTO ALLA MEZZERIA DEL TRANSFER
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LE FASI DI MONTAGGIO: ASSEMBLAGGIO COLONNA P12
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MONITORAGGIO E REGOLAZIONE DELLA VERTICALITA DELLE MC DA B2 A L7 DURANTE
LE OPERAZIONI DI SOLLEVAMENTO E COLLEGAMENTO DEL TRANSFER
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Pianta del livello L7:
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12+12 BARRE MACALLOY
ACCIAIO 1030
DIAMETRO 75 mm
LUNGHEZZA min: 3,
LUNGHEZZA MAX: 29 m
TIRO MASSIMO DI ROTTURA: 4311 kN
TIRO APPLICATO: 2796 kN
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STRUTTURA METALLICA DI SOSTEGNO




contro of analis sirutiurals
progettaziono integrata
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TEGOLI| PREFABBRICATI

| PIANI TIPICI
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L'OPERA: | PIANI TIPICI

TEGOLI PREFABBRICATI

SEZIONE CENTRALE

TOGOLD

i

SEZIONE LATERALE
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TEGOLI PREFABBRICATI
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| PIANI TIPICI
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SOLETTA GETTO IN OPERA
SU LAMIERA GRECATA
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LA SERRA BIOCLIMATICA

S

o o analisi strutturals

taziono infegrata
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3D-ASSONOMETRIA SERRA COMPLETA

COMPOSTA (4: MOOUL! VERTICAL, COPERTURA SERRA, COPERTURE SCALE EST-OVEST, SCALE INTERNE
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Sezione longitudinale:
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LA DIREZIONE LAVORI
SECONDO IL D.M.
14/01/2008
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Il Direttore dei Lavori ha I’'obbligo di accettare tutti i materiali di uso strutturale con le
procedure prescritte dalle Norme tecniche che prevedono:

« La verificadocumentale, prima del loro impiego;

« | controlli sperimentali di accettazione, al momento della posa in opera.

Nella verifica documentale il Direttore dei Lavori deve

— accertare, prima dell’inizio dei lavori, che tutti i materiali per uso strutturale previsti a
progetto e che I'lmpresa intende utilizzare, siano identificati e qualificati;

— controllare che siano in possesso delle certificazioni che ne attestino I'origine e le
caratteristiche (requisiti tecnici e meccanici, processo di produzione e di trasformazione,
modalita di fornitura e posa in opera);

- verificare che tutti i materiali siano conformi alle prescrizioni del Progetto Strutturale
ovvero alle specifiche del Capitolato Speciale di Appalto.
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| controlli sperimentali durante la posa in opera mediante il prelievo dei materiali e le
prove di accettazione, consentono al Direttore dei Lavori di accertare la conformita alle
prescrizioni del Progetto Strutturale ovvero alle specifiche del Capitolato Speciale di
Appalto del prodotto realmente fornito e posto in opera.

L’esito positivo della verifica documentale e dei controlli sperimentali permette al
Direttore dei Lavori di accettare lo specifico materiale.

Il Collaudatore statico dovra verificare che tutti i materiali per uso strutturale impiegati
nell’esecuzione di un’opera siano stati correttamente:

e qualificati sotto la responsabilita del Produttore;
e accettati con le procedure previste dalle Norme Tecniche dal Direttore dei Lavori.
Le prove di accettazione e tutte le attivita sperimentali correlate, devono essere

eseguite dai Laboratori di cui all’art. 59 del D.P.R. n. 380/2001 (ex art. 20, Legge n.
1086/71)
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11 MATERIALI E PRODOTTI PER USO STRUTTURALE

11.1 I materiali e prodotti per uso strutturale devono essere:
|[dentificati univocamente a cura del produttore
Qualificati sotto la responsabilita del produttore
Accettati dal Direttore dei Lavori

A) Materiali e prodotti per uso strutturale per i quali sia disponibile una norma
europea armonizzata
B) Materiali e prodotti per uso strutturale per i quali non sia disponibile una

norma armonizzata (...) sia invece prevista la qualificazione con le modalita e
le procedure indicate nelle presenti norme

C) Materiali e prodotti per uso strutturale innovativi o comunque non citati nel
presente capitolo (...) Certificato di I[doneita Tecnica all'lmpiego rilasciato dal
Servizio Tecnico Centrale

Per materiali e prodotti recanti la Marcatura CE sara onere del Direttore dei Lavori
accertarsi del possesso della marcatura stessa.
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11.3.4 Acciai per strutture metalliche e per strutture composte

Per la realizzazione di strutture metalliche e di strutture composte si dovranno
utilizzare acciai conformi alle norme armonizzate della serie UNI EN 10025 (per i
laminati), UNI EN 10210 (per i tubi senza saldatura) e UNI EN 10219-1 (per i tubi
saldati), recanti la Marcatura CE, cui si applica il sistema di attestazione della
conformita 2+, e peri quali si imanda a quanto specificato al punto A del Cap. 11.1

Per gli acciai di cui alle norme armonizzate si assumono i valori nominali f,= Rgy €
fi = R,, riportati nelle relative norme di prodotto.

Per | prodotti per cui non sia applicabile la marcatura CE, si rimanda a quanto
specificato al punto B del Cap.11.1 e si applica la procedura di cui al Cap.11.3.4.11
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Tabella 11.3.1X — Laminati a caldo con profili a szezione aperta

MNome e qualita Spessore nominale dell’elemento
degh accim t< 40 mm 40 mm <t = 80 mm

£y [N/mm’ £, [N/mm'’] £y [MN/mom ] £, [N/mm’]
UNI EN 10025-2
5235 235 360 215 360
S275 275 430 255 410
5335 355 310 335 470
S 450 440 350 420 550
UNI EN 10025-3
S 275 N/NL 275 390 255 370
S 3535 N/NL 355 490 335 470
S 420 N/NL 420 320 390 520
S 460 N/NL 460 340 430 3440
UNI EN 100254
S 275 M/ML 275 370 255 360
S 355 M/ML 355 470 335 450
S 420 ML 420 520 390 500
S 460 MML 460 340 430 530
UNI EN 10025-5
S235W 235 360 215 340
S35 W 355 310 335 490
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Tabella 11.3.X - Laminati a calde con profili a sezione cava

Norme e qualita Spessore nominale dell’elemento
degli acciai t < 40 mum 4A0mm<t=< 80 mm

£, [N/mm™] £, [N/mm™] £ [N/mm'] £, [N/mm~]
UNIEN 10210-1
8235 H 235 360 215 340
S275H 275 430 255 410
N 355H 355 510 335 490
S 275 NH/NLH 275 390 255 370
S 355 NH/NLH 355 490 335 470
S 420 NH/NLH 420 540 390 520
S 460 NH/NLH 460 560 430 550
UNIEN 10219-1
5 235H 235 3ol
s275H 275 430
S355H 355 510
s 275 NH/MNLH 275 370
S 355 NH/NLH 355 470
S 275 MH/MLH 275 360
S 355 MH/MLH 355 470
S 420 MH/MLH 420 500
5460 MH/MLH 460 530
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11.3.4.2 Acciai laminati

Prodotti lunghi

- laminati mercantili (angolari, L, T, piatti e altri prodotti di forma);
- travi ad ali parallele del tipo HE e IPE, travi IPN;

- [aminati ad U

Prodotti piani

- lamiere e piatti

- nastri

Profilati cavi

- tubi prodotti a caldo

Prodotti derivati

- travi saldate (ricavate da lamiere o da nastri a caldo);

- profilati a freddo (ricavati da nastri a caldo);

- tubi saldati (cilindrici o di forma ricavati da nastri a caldo);
- l[amiere grecate (ricavate da nastri a caldo)
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11.3.4.6 Bulloni

Tabella 11.3.X11.a

e chiodi

CeAS

Normali Ad alta resistenza
Vite 4.6 5.6 6.8 2.8 10.9
Dado 4 5 6 8 10
Tabella 11.3.X11.b
Classe 4.6 5.6 6.8 8.8 10.9
£, (N/mm®) 240 300 480 649 900
7 (_N.-"mmz} 400 500 600 s500 1000

C11.3.4.6 Bulloni e chiodi
Gli elementi di collegamento impiegati nelle unioni a taglio devono soddisfare i
alla norma armonizzata UNI
strutturale non a serraggio controllato” e recare la relativa marcatura CE, con le

requisiti di cui

specificazioni di cui al punto A del §11.1.

EN 15048-1:2007

“Bulloneria
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11.3.4.6.2 Bulloni per giunzioni ad attrito

Tabella 11.3.XII1

CeAS

Elemento

Materiale

Riferimento

Viti

8.8 —10.9 secondo UNI EN ISO 898-1 : 2001

Dadi

8 - 10 secondo UNI EN 20898-2 :1994

UNI EN 14399 :2005 part1 3 e 4

Rosette

Acciaio C 50 UNI EN 10083-2: 2006

temperato e rinvenuto HRC 32+ 40

Piastring

Acciaio C 50 UNI EN 10083-2: 2006
tfemperato e rinvenuto HRC 32+ 40

UNI EN 14399 :2005 parti S e 6
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IL CENTRO DI TRASFORMAZIONE

E un impianto esterno al Produttore e/o al cantiere, fisso o mobile, che riceve dal
produttore di acciaio elementi base (barre, rotoli, reti, lamiere o profilati, profilati cauvi,
ecc.) e confeziona elementi strutturali direttamente impiegabili in cantiere, pronti per la
messa in opera o per successive lavorazioni.

Il Direttore Tecnico del Centro di trasformazione €& responsabile del controllo dei
materiali.

| controlli nei Centri di trasformazione sono obbligatori e sono demandati al Direttore
Tecnico di Stabilimento, che operera secondo il disposto dell’art. 64, comma 3, del DPR
380/01.

Per i controlli in cantiere di forniture provenienti da un Centro di trasformazione, il
Direttore dei Lavori deve accertarsi preliminarmente che il Centro di trasformazione sia
In possesso di tutti I requisiti previsti e, se non vengono consegnati in Cantiere
adeguati campioni da sottoporre alle prove di Laboratorio, puo recarsi presso il
medesimo Centro di trasformazione, effettuare i relativi controlli e disporre del prelievo
dei campioni. Il prelievo in questo caso, viene effettuato dal Direttore Tecnico di
Stabilimento.
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CONTROLLI SUL CONGLOMERATO CEMENTIZIO

TIPO DI CONTROLLO

RESISTENZA
CONTROLLO DI PRODUZIONE

CONTROLLO DI ACCETTAZIONE

PROVE COMPLEMENTARI

VALUTAZIONE PRELIMINARE DELLA

SOGGETTI
RESPONSABILI

Costruttore

Produttore

Direttore dei lavori

Direttore dei lavori
Collaudatore

NOTE -
SCOPO

Ottenere le prestazioni e rispettare
le prescrizioni da progetto.

Ottenere le prestazioni e rispettare
le prescrizioni da progetto.

Al momento della posa in opera.

« Controllo di tipo A: 3 prelievi (max
300 mc, 1 prelievo ogni 100 mc)

* Controllo di tipo B: 15 prelievi
(ogni 1500 mc — controllo statistico)
NB: 1 PRELIEVO = 2 PROVINI

Le prove di resistenza devono
essere eseguite da Laboratori
autorizzati.

Giudizio sul cls in opera in caso di
mancato rispetto del controllo di
accettazione.




CONTROLLICLS CeAS._.

MODALITA' DI CONFEZIONAMENTO DEI PROVINI DI CLS

. |l prelievo dei provini va eseguito alla
presenza del Direttore dei Lavori o di un
tecnico di sua fiducia,

« Va redatto apposito verbale per ogni
prelievo;

. La certificazione effettuata dal Laboratorio
prove materiali deve riportare il riferimento al
verbale;

o | provini vanno identificati mediante sigle e/o
etichettature indelebilli;

. La domanda di prove al Laboratorio deve
essere sottoscritta dal Direttore dei Lavori.




CONTROLLI CLS

VERBALE DI PRELIEVO CAMPIONI
DI CALCESTRUZZO

Deve contenere:

— N° bolla di trasporto

— Caratteristiche del cls prelevato

— Dati del prelievo (ora,
dimensioni, ecc.)

— ldentificazione del getto a cui
appartiene il prelievo

— Modalita di conservazione

VERBALE DI PRELIEVD DATA

wn TORRE

-2 AGD, 2012

o EILEARD
A TE ECURER
TORRE 5.6, CAMPIONI CALCESTRUZZO M, 1443
la Callegna 54, Taring -
OATS CANTIERE
Cantiese: HUDWO CENTRO DIREZIONALE TORING-INTESS SANPADLD
Lanvar: REALZZAZIONE DI LM EDIFICKS "4 TORRE" A STRUTTRA MISTA ACCIAID-CALCESTRUZIO
\miprasa Esecuines ; AT RIZZANIDE ECGHER SPA-FAPLENLY COSTRUZIONE 54 - IMPLERW, ITALLY SPA .
BOLLA CALCESTRUZZO
RI==NEY i ALITCHE TORIERA, IWFLAKT O PRICOW ZIDHE CILMATITA
3 o Aea e Y Fo F M A v
FUGs a5 DG Baadin /UMILAL 10 we
- ) = LOCALITATITTA

CARATTERISTICHE DEL CALCESTRUZZO PRELEVATO

O presso Cantiere (UMI EM 12380-2) O in conformita alla UN| 6127

§d presso Produttore (UMI EN 12380-2) [ in vasca termostatica

0 altro: O altro

FRODOTTO
Mo Dezerizaone

e T O

Lisfy 55 ) -
i, RESETENZA |CLASEE Dimde  |ChsseTpo F Chasse Chisse (R TRC
Rk CIOHEISTENES, CENEHTD ESFOSTIONE  |CLORURI

. f I
45 ] 39
0TI DEL PRELIEVD -
. TGy JEJELUMP TEST Mars,
L) - DIMERSICH] TIPO CASSAFDRMA
o e ClsLumP FLw | Ao, (BAR) N preinl "
AMA, (=L}
EIPWC
518 26 5 Jo[HOABKISX15 \GpouisTiRoLO
fint D Ll jim goan gy wmass
riferimento Prefeve del produttors : P
i
ERECLTIGNE FRELEVT
O CENTRALE DI DOSAGGIOBETONAGGEID
E_' CANTIERE
LAFA TTERNSTICHE GETI0 FRELIEVD o
ETRUT TURA FFERMENTO TAVDILA FOSDONENDTE
JoLAle BT 9-i4 | a-x | BT
_ (LR I (0] AT TR

MATURAZIONECONSERVATIONE
L L MOIDWLITA

HOTE:

Frrna Impreds

il




CONTROLLI CLS

RISULTATI PROVE DI
COMPRESSIONE SUI CUBETTI

Il controllo di accettazione e positivo

ed il quantitativo di calcestruzzo

accettato se risultano verificate le
disuguaglianze di cui alla tabella 11.2.1

(D.M. 14.01.2008 art. 11.2.5)

Tabella 11.2.1

Controlle di tipo A Controllo di tipe B
K,2Rek-3,5

FuzFek+335 FazBek+lds=

(I prelievi: 3) (W® prebiew: =15)
Crya:
E, = resistenza media dei prebievi (Mimm®);
R, = minore valore di resistenza ded prelievi (W/mm?);
z = searto quadratico medio.

POLITECNICO DI TORINQ reoretaz

| DIPARTIMENTO DI INGEGNERIA STRUTTURALE, EDILE E GEQTECNICA  Frotocollo 22730

MASTRLAE - LABORATORIO SPERIMENTALE MATERIALI E STRUTTURE
Corse Dusa degh Atmezi, 24 - 10123 TORING - Tal 0110204014 - Fax 0110804078

Prazza San Carlo, 156
10121 TORING {TO)

p._J.’. ll chIa .Tarlﬁa

INTESA SANPACLD S.p.A

Certificato 226561614

PROVE DI COMPRESSIONE SU CALCESTRUZZO

Richissta del; 260102012
Matariala: n. 5 provini cubici pervenuli al laberalere il 130202012 con le seguenti dichiarazioni:
Committenta dei lavori ©  Inlesa Sanpacole Spa
Provenianza : Torinag - Corsa Inghillerra, 3
Muove centro direzionale Infesa Sanpaolo
Impresa Rizzani De Eccher-lmplenia-implania [talia
Torme 5.c.a.r.l, - Wia Buftrio - Fraziona Cargnacen - Pozzuclo del Fruli {UD)
Direttore del laver & Ing. Bruno Finzi
Werbale di prelieva :
o Uiterion dichiarazioni conbenute nella richiesta G prove
MNurmeno R
ok Diaja dl Contrassegnl presanti sul proving, posizione delle strutiure interessale da dasoain prelisgvo
praving | (Nimm) | onfezione
1 55 18/0112012 | TORRE scar - 1101 - classe C A5/55 56
2 55 18012012 | TORRE scarl - 1101 - classe C 45/55 56
3 55 18/0142012 | TORRE scarl - 1102 - classe C 45/55 55
4 55 16012012 | TORRE scarl - 1102 - classe © 45/55 55
5 55 16012012 | TORRE scarl - 1103 - classe © 45/55 55
G 55 60172012 | TORRE scarl - 1103 - classe C 45/55 S5

Le prave di compressiona sono state effeliuate secondo gquanio specificato dalla norma UNIEN 12390-3:2000.

La macching di prova utilizzala & di classe 1 secondo UNIEN IS0 7500-1:20085, come risulta dal cerificato di verifica della
taratura n. 862011 rilasciato dal centro LAT n. 138 diel Palilecnico di Torino il Q71062011

Murnara
del
prouing

Lali area compressa

B W o=

Dimensioni misurats

180
150
150
150

— _——
Risultabi di prova

Mazea

Massa Carica | Tensions
[mm} volumica |massimo | al carica
| MESEIMD
Alezza |y '{kgf:lmﬂ! KM} | (MimmE |
150 | 160 | 8045 | 2,38 | 13018 | 579 | 13022012 |
150 150 | 8000 | 2.37 | 1376,8 | 612 | 13022012 |
151 | 150 | 8036 | 236 | 13152 | 58,1 | 13022012 |
151 150 | 7,880 235 |13%,0 | 699 | 13022012 |

&
(5}
(S)
S)

del

proving

| MRy

| MRy |
MR} |
{NR) |

| Data di prova | Conservazione | Retifica | Modsia|
del graving

dl

retlura

(M)
(M}
(M}
(M}

Toring, 13 febbrais 2012

I I S S S S .
Consgrdazions:,
Fettdica:

Roltura:

[=} Conservaziane non richiosta, (5] Consarvarione fchiasta,
[NR) Proving non elificxa. (R) Pravina retlificala
(M) Frettura regedans. (A) Rotlura anomala.

_—_—_—1



CONTROLLI CLS

CeAS

CalcolodiRm e R1
e
Controllo esito

TORRE A% bFHEY

CONTROLLI DI ACCETTAZIONE DI TIPO A

CLIENTE: | EANCA INTE3A SANFACQLD

TORRE s.ca.r.l
Via Collegno 54, Torino OPERA:|LOTTO 2 - Costruzmione Centro Diterionale Intesa San Faolo Torino
[ — [ — ] — | I | I | I |
COMTROLLO DI ACCETTAZIONE DI TIPO 4
. . . . Num. Miscela (Rek . Prove Unita di I i
Data prelieve Materiale prelevato Higla campione Provini teorico) Fornitere Richieste | misura = Fm=Fek + 3,5 Fi=Fck - 3,5
]
2866 Prel RIF.CERTIFICATO [, . Rek+3,5 O=ck l=no  |Rek-3,5 Fi: 0=0K; 1=H0
Cert. 22656/ 1674
16/01/2012 C45/55 85 11 2 55 THICAL it 28 I 506l 506 0
o g8 pa ’ ’ ’ (Politecnico di Toring)
16/01/2012 C45/55 85 1102 2 55 THICAL rott. 28 gg Mpa | 581 ;59,9 38,0 C.ert. 22656;16’%_’ 60,33 58,5 ] 51,5 0
(Politecnico di Toring)
16/01/2012 C45/55 35 1103 2 55 THICAL rott 28 gg Ilpa [ 64,0' C_m" Q_Tzéjﬁflﬁfé.; 0
olitecnico di Toting)
pory o T—— — T —
170172012 035745 BCC elevaziond 1104 2 43 THICAL tott 28 gg Mpa | 492 59 31,1 . 0
170172012 035743 BCC elevaziond 1103 2 43 THICAL tott. 28 gg Mpa | 424 | 505 50,0 51,20 43,3 ] 41,5 0
17/01/2012 35045 BCC el 1106 2 45 TNICAL it 28 Il 51,7 535 516 0
elevazioni o 22 pa B i i (Politecnico di Toting)
170172012 C35/45 35 elevaziond 1107 2 45 TNICAL tott. 28 gg Mpa | 355 30 518 @ i:ﬁ L2816 0
a
170172012 C35/45 35 elevaziond 1108 2 45 TNICAL tott. 28 gg Mpa | 504 ;51,9 55,7 C.ert. 2_2658”6‘%_‘ 55,37 43,5 ] 41,5 0
(Politecnico di Toting)
. Cert. 22658/ 1674
170142012 C35/45 55 el 1102 2 45 THICAL it 28 I 557 P57 57 0
elevazioni w g8 pa B i i (Politecnico di Toting)




DATA: |20-20 LUGLIO 2000 Appalto: LOTTO 2 - Costruzione Centro Direzionale INTESA SANPAOLD

= RIZZANT Getto CLS: |C35/45 SCC WUUSI . QTa 2816 mc Cant\far\e' Nuovo Centro Direzionale Intesa Sanpa::lln

Wi TORRE = RIZZANL STRUTTURA: | PLATEA FONDAZIONE A 1-0/A-K i, B0 Lacalia Tociaa

ORRE Sears Implenia STRUTTURA : GETTO > 1500 MC CONTROLLO DI TIPO B CONTROLLO DI ACCETTAZIONE TIPO B
Via Collegno 54, Torino
Data prelievo DMlateriale prelevato Ea:}?ilzne p1:;'ni (Rgiits: Derlizn) Fotnitore ﬁl.:}rq?;etg LI::;D: Risultati a 28 gg 1;::{::::2 Rif. Certificato qusa;«agt?co mﬁ:ﬁ?;? R?Elg:;?:: ; R;;?g{:i ;
medio ==Rek-3, ==Rek-3,
2000742010 35045 3CC oo7 2 45 UNICAL 1ott. 22 gg | Mimm® 48,2 49,3 488 3751 (PORS) 1 0
29/07/2010 C35/45 BCC 003 2 45 UNICAL rott. 28 g2 | Himm® 527 329 323 3751 (FORS) a n
29/07/2010 35045 BCC oo 2 45 UNICAL 1ott. 28 g2 | Hinun® 458 48,2 470 3751 (PORS) a 0
29/07/2010 C35M45 8CC 010 2 45 UNICAL rott. 28 g | Hinun® 478 46,0 46,9 3751 (PORS) a 0
20/07/2010 35045 3CC 011 2 45 UNICAL rott. 28 gg | Minan® 50,2 50,2 30,2 3752 (PORS) a 0
20/07/2010 C38/45 500 012 2 43 UMICAL | rott 22 gg | Mimed | 467 471 469 2752 PORS) " "
2000742010 35045 3CC 013 2 45 UNICAL 1ott. 22 gg | Mimm® 50,0 50,4 30,2 3752 (PORS) 1 0
2000742010 35045 3CC 014 2 45 UNICAL 1ot 22 gg | Mimmd 493 493 493 3753 (FORS) a n
29/07/2010 C35/45 BCC 015 2 45 UNICAL rott. 28 g2 | Himm® 0,9 31,8 31,4 3753 (PORS) a n
29/07/2010 C35M45 8CC 0ig 2 45 UNICAL rott. 28 g | Hinun® 49,6 48,7 49,2 3753 (FORS) a 0
30/07/2010 35045 3CC 017 2 45 UNICAL rott. 28 gg | Minan® 51,1 33,1 521 3764(PORS) a 0
30/07/2010 C35/45 3CC 018 2 45 UNICAL rott. 28 gg | Hina® 54,0 536 338 37964 (PORS) 1 0
30/07/2010 C35/45 3CC 013 2 45 UNICAL tott. 28 gg Mimm® 46,0 47,3 46,7 3964 (PORS) 1 0
3040742010 35045 3CC 0z0 2 45 UNICAL 1ott. 22 gg | Mimm® 433 42,0 437 3765 (PORS) 1 0
30/07/2010 C35/45 BCC 021 2 45 UNICAL rott. 28 g2 | Himm® 50,0 0,7 30,4 3765 (PORS) a n
30/07/2010 35045 BCC 022 2 45 UNICAL 1ott. 28 g2 | Hinun® 418 47,1 47,5 3765 (PORS) a 0
30/07/2010 C35M45 8CC 023 2 45 UNICAL rott. 28 g | Hinun® 547 542 54.5 3766 (PFORS) a 0
30/07/2010 35045 3CC 024 2 45 UNICAL rott. 28 gg | Minan® 524 498 511 3766 (PORS) a 0
30/07/2010 C35/45 3CC 05 2 45 UNICAL tott. 28 gg Mimm® 573 376 375 3766 (PORS) 1 0
3040742010 35045 3CC 026 2 45 UNICAL 1ott. 22 gg | Mimm® 50,7 0,7 30,7 3767 (PORS) Cal C O I O d i R m e R 1 1 0
3040742010 35045 3CC 027 2 45 UNICAL 1ot 22 gg | Mimmd 50,9 30,2 30,6 3767 (FORS) a n
30/07/2010 C35/45 BCC 023 2 45 UNICAL rott. 28 g2 | Himm® 536 333 33,5 3767 (FORS) e a 0
30/07/2010 C35M45 8CC 029 2 45 UNICAL rott. 28 g | Hinun® 49.8 50,2 50,0 762 (FORS) CO n t r 0 I I 0 eS i to a 0
30/07/2010 35045 3CC 030 2 45 UNICAL rott. 28 gg | Minan® 544 33,1 338 3765 (PORS) S i n g 0 | 0 e C 0 m p | es S IVO a 0
30/07/2010 C35/45 3CC 031 2 45 UNICAL 1ott. 28 gg | Minae® 51,1 31,3 31,2 3768 (PORS) 1 0
30/07/2010 C35/45 3CC 032 2 45 UNICAL 1ot 22 g2 | Mimmd 55,8 56,9 56,4 3769 (PORS) 1 0
3040742010 35045 3CC 033 2 45 UNICAL 1ott. 22 gg | Mimm® 52,2 31,8 320 3769 (PORS) 1 0
30/07/2010 C35/45 BCC 034 2 45 UNICAL rott. 28 g2 | Himm® 56,2 358 36,0 3769 (FORS) a n
30/07/2010 C35M45 85 035 3 45 UNICAL rott. 28 g | Hinun® 68,2 68,2 70,4 68,3 3771 (FORS)

30/07/2010 35045 3CC 036 2 45 UNICAL rott. 28 gg | Hinun® 56,2 36,0 36,1 3770 (PORS) a 0
30/07/2010 35045 3CC 037 2 45 UNICAL rott. 28 gg | Minan® 527 319 318 3770 (PORS) a 0
3040742010 C38/45 500 038 2 43 UMICAL | rott 22 gg | Mimed | 542 540 34,1 2770 PORS) " "
CONTROLLI HESATIVL: 0 0

TOTALE CONTROLLI NEGATIVI
I —




CONTROLLI CLS ele,

UNI EN 206-1:
La lavorabilita del cls fresco deve essere verificata ogni 50 mc e comunque
all’atto del prelievo dei provini per i controlli di accettazione in cantiere

Misura della lavorabilita: classi di abbassamento al Cono di Abrams {(SLUMP)

CLASSE ABBASSAMENTO AL CONO IN mm
$1 10 + 40

S2 50 + 90

53 100 + 150

S4 160 + 210

55 =220

CLASSE SPANDIMENTO*

SF1 550-650 mm

SF2 660-750 mm

SF3 760-850 mm

* Per calcestruzzi autocompattanti 5CC la lavorabilita & individuata attraverso le classi di spandimento (SF). La norma UN1 11040
{Calcestruzzo autocompattante - Specifiche, caratteristiche e controlli} individua wna 5F corrispondente a 600mm di spandi-
mento mentre le Linee Guida europee per il calcestruzzo autocompattante individuano tre classi di spandimento: SF1 (550-
€50 mm), SF2 (660-T50 mm), SF3 (760-850 mm).




CONTROLLI CLS

REGISTRO
SLUMP TEST

wn TORRE

 TORRE S.c.arl
Via Gollegno 54, Taringe

HImplenia” PERTHH

DATA:
Getlo CLS:

WL

L4155 §5

strutTura: (OREA (21- [IL ,coRE 1 L_Zf‘_!,_'il )

Appalto:

___ Cantiere:

REGISTRO SLUMP TEST /SLUMP FLOW

Lacalitd : [Torine

LOTTO 2 - Costruzione Centro Direzionale INTESA SANPAOLO
Muovo Centro Direzionale Intesa Sanpaolo

NR. DATA N.BOLLA AUTOBETONIERA [IMPIANTO PRODUZIONE |QUTA' GETTATA | SLUMP SLUMP [DESCRIZIONE Prelievo
_ - ) TEST FLOW  Jsmumomaravee. campioni
progr. {DATA/ORA) TARGA DITTALOCALITA (me) {cm) {cm)
UNICALS  BERLIAE] Cﬁrﬁ _— 5 ~ JAAA09 L o NR.
7 ¥ ; ORBASSANODI] = ij“’ /
1 §.03 ¢ 1196- (F qg?[ﬁf SANTENALT 10 Lo Core 7 L 27-L7FE t
. UNICALS  BERLIALY | Nk
L |44z | 1397 |gréziTe owsswdll fp | 735 V. 3] 1524
] 9 1 P . | UNICALS nl;RLmM . ¢ . i Mo
, 1198 |eng93zy o) .0 245 / 0
Joer [ 099 [srneen| " o / °h
tt ) = "(rz &1 SANTINAL] ! 2 GL .
UNICAL/  nrrobpd| L45(§5SE sl "
or / FiRE c ] i .
5199 | 2800 |crigsey Tewman| ¢ | 25 foret LUrLan okt Lurl R 26
UNICAL/  nrau e
24 9 79T] ORBASSANOL] g fggf §e (S S
Ei& i’,‘" ) SANTENACT] (v B £3 5___ | tereq (U-LIL i "
— UNICAL/ Bmu;g i ‘ ) % ;
CNH3LY RASAND 435 (524
| uNIAl sy o sl ™
g , ORBASSANOL] 7 Y/ )
BS !42 gt’ __5;'-\_NT|.N_N_—_| / ﬂ é‘%{‘ N D _q_f_fz_a‘
UNICAL/  peRL si s
g 3 ORBASSANOL] 2 14
|CrEIsey | 1| &S | :
UNICAL/  BERUAL 5 HE,
ﬂRBl’\SS/\ND’Tl [m]
SAMTENALT




IL D.M. 14/01/2008

CONTROLLI SULLE BARRE DI ARMATURA PER C.A.

TIPO DI CONTROLLO SOGGETTI
RESPONSABILI
VERIFICA ATTESTATO DI Direttore dei lavori

QUALIFICAZIONE DEL PRODUTTORE

VERIFICA FORNITURE E Direttore dei lavori
DOCUMENTAZIONE DI

ACCOMPAGNAMENTO IN CANTIERE

ACCETTAZIONE IN CANTIERE Direttore dei lavori

NOTE -
SCOPO

Verifica certificazione del sistema di
produzione del produttore da parte del
Servizio Tecnico Centrale della
Presidenza del Consiglio Superiore dei
Lavori Pubblici, oppure il possesso
della Marcatura CE.

Verificare il riferimento all'attestato di
gualificazione nel documento di
trasporto del produttore e
dell'eventuale trasformatore.

Verifica resistenza e allungamento su3
spezzoni dello stesso diametro.

La prova va fatta su 3 diametri, entro
30 giorni dalla consegna in cantiere,
per ciascun lotto di spedizione.

Le prove devono essere eseguite da
Laboratori autorizzati.




CONTROLLI ACCIAIO per CA Lo,

MODALITA" DI PRELIEVO DI PROVINI DI
BARRE D'ARMATURA PER CLS

« Il prelievo dei campioni va eseguito alla presenza del Direttore del
Lavori o di un tecnico di sua fiducia;

« | campioni vanno identificati mediante sigle e/o etichettature
Indelebili;

. La domanda di prove al Laboratorio deve essere sottoscritta dal
Direttore dei Lavori e contenere indicazioni sulle strutture
Interessate da ciascun prelievo; e AP

. | certificati devono riportare l'indicazione
del marchio identificativo rilevato a cura
del Laboratorio incaricato dei controlli, sui
campioni da sottoporre a prove.




CONTROLLIACCIAIO pe

D.D.T. armature per c.a.

deve contenere:
- n° certificato di qualificazione;
- copia del certificato di qualificazione

se proveniente da centro di trasformazione:
- n°certificato denuncia attivita centro di
trasformazione;
- attestazione esecuzione prove di
controllo da parte del Direttore
Tecnico del centro di trasformazione;
- giorni in cui le barre sono state
lavorate.
(D.M. 14.01.2008 art. 11.3.1.5)

N.B.:

Il D.L. puo chiedere copia dei certificati delle
prove eseguite dal centro in tali giorni;

Il D.L. puo eseguire controlli di accettazione
presso il centro di trasformazione.

(D.M. 14.01.2008 art. 11.3.2.10.4)

RIVA ACCIAID

| VA

P F1T B3Z0E450270
CAFITAL FERRD SPA

5.5 HOMEA N.IBT/A

30015 VALLI DI CHIOGELA ¥E ITALTA
o8 ATGnHE sogele aTElils d Dusnsne
8 Cosudners & RV TRE 8 pA SRS
CARITAL FERRO SPA
§.% ROMEA H.187/R
30015 VALLL ©1 CHIOGELA VE ITALIA
Lunga dedesknaccra
CAPITAL FERRD SPA
DOCUMENTO DI TRASPORTO 5.5 ROMEA N.157/A =
= prRmetaumm 30015VALLT DI CHIOGGIA v
[T—— Cerbea [ — Dm
VERGNA - Lungadige A. Galtarossa n, ZL/C te, 045 8058111 o709 ssaos 09631 zesesrzoos
fax. 045 BO0509 |
Lot .'.-u‘.-‘-mm‘drmll:ra'urh;uﬂi U d fatumcen BG CuanTh C'_m |
S ORDINE I5020 12/11/08 WS .OAOINE R13 241008
az4 55 VB2 TOMDO C.AJROT.RIBOBIN. BASDE 12,00 LOTTO M. 266¢7 29.500 5
| 2500
pzd4 98 LE2 TOMDO C.A.ROT.RIBOBIH, 84500 12,00 LOTTO M., 265/ 7 2
2500 )
hg-:. UBZ TOMDO C.A.ROT.RIBOBIN. BAGOC 12,00 LOTTa W, ZEDNT 2
2500
024 05 UAZ TOWDD €.A.ROT.RIBDETN. B480C 12,00 LOTTY W, B4/ T 2
2500
IL MATERIALE DEVE VIAGGIARE COPERTO
PR GQUA -------cccsarmannnnnnnrasns
@6 UBZ-ATTESTATD DI QUALIFICAZIONE Q15/08-CA
[ Tegscci nem song ddoned a1 sollevaments ed alla sovimentazione ded fascl 3 unicanente a1l 'wl teriore cantent
nento det D"DUI}'.‘I in caso di rotturs della reggette. %241 raccomanda 1 “uso di {dones Tmbracature in Oosservanza
delln Direttiva 95/63/CE wd eventuali successive madiriche.
bttiifltl'tt*t*\-*'9’-n-i-i-r"!tllfﬂiiﬁl***'ii“*"’1’1’!l!f"f"f'!v**”’--‘*"‘** CLL i ok
11 trasporto mwwverra' nel fispatto-delwigente codice della strada cen particalare riferimento aglil articali:
BL, 62, 142, 164, 167, 174. VCAPITAL FERRO St
b
1 coLL: 11 met ks 29.500
Aot b 30 D Pgas s mspsn Tare
RgTaLY O FEARD 44, BEO 15.380
Caused epoe Cernmnenisreegets Caizdiusol O Boita
VEHD1TA Ad ASSEGHATO ) CESSIONARIO/OEST. 29/04/2008  16.34
e Casadi Epedirians 3
55 GIBIHN HARIA AHALIA VIA PEGORINA 120 Ig//)’
5. ANNA DI CHEDBELIA | F g
[ey— [rrTa— Femacandusens [T | HamTa
|aznosET PRAOLEE %ﬂ { CC‘NI’{ISER‘\"A.DICC" RO
|CAPPATD HAURD ) | QUANTITS Cima
| = 1
Asretarionl o presoisenipathoalan | CGNSEGUENTE
ORIGINALE PER IL DESTINATARIO booDsI 122 o1




CONTROLLIACCIAIO pe

Attestato di qualificazione dello
stabilimento di produzione delle
armature per c.a.

da allegare al D.D.T.

(D.M. 14.01.2008 art. 11.3.1.5)

N.B.:
Le barre di armatura devono riportare il marchio
di laminazione indicato nel certificato.

La copia del certificato originale deve riportare il
timbro del Servizio Tecnico Centrale;

La copia del certificato originale deve riportare
in originale un timbro con data di spedizione e
destinatario (circolare n.617 del 02.02.09)

ATTESTATO DI QUALIFICAZIONE
041/08-CA

In conformita al D.M. 14.01.2008 “Norme tecniche per le costruzioni”, si attesta che il prodotto
da costruzione:

ACCIAIO PER CEMENTO ARMATO LAMINATO A CALDO

b
\Lt Acciaio inossidabile con caratteristiche meccaniche del B450C,
g % impiegabile anche come FeB44k, saldabile, in barre, con struttura
\ austenitica o austeno-ferritica, nei diametri da 6 a 32 mm
g
i % Marchio di laminazione
Y
0D,
: ( N AV
N N

“ nello spazio che segue I'identificazione AV & indicato il diametro della barra

prodotto da:

ACCIAIERIE VALBRUNA S.p.a
Viale della Scienza, 25 - 36100 Vicenza

Y% . . s
e . \/C'V?e-?z(f?fs et L ety e/

t
[24

nello stabilimento di:

VICENZA, Viale della Scienza, 25

@ stato sottoposto da parte del Produttore alle prove di qualificazione del prodotto effettuate a
cura del Laboratorio Ufficiale Universita degli Studi di Padova - Dipartimento di Costruzioni e
Trasporti e il Servizio Tecnico Centrale del Consiglio Superiore dei Lavori Pubblici ha
effettuato I'ispezione iniziale dello stabilimento e del controllo di produzione in fabbrica.

Il presente certificato attesta che tutte le disposizioni riguardanti la procedura di
qualificazione definita nella norma

D.M. 14.01.2008: “Norme tecniche per le costruzioni”

sono state app]ic ate.

Il presente certificato & stato emesso per la prima volta in data 02.12.2008 ed ha validita 5 anni
0 sino a che le condizioni di produzione in fabbrica o il controllo di produzione in fabbrica non
subiscano modifiche significative.

N Roma, 02.12.2008
Q0
it
§ IL DIRIGENTE DEL
\\:/ SERVIZIO TECNICO CENTRALE

Dott. Ing. Antomio Lucchese

1 DA COSTRUZIONE Al SENS]

Via NCMENTANA 2 - 00161 RoMa
TEL. 06.4412.4101, Fax 06.4426.7383
7 '3

sto®@ infrasiriat

) NAZIONALE Al SENST DEL D.M. 14.01.2008

ORGANISMO DI BENESTARE TECNICK




CONTROLLI ACCIAIO p

Attestato di denuncia attivita
centro di trasformazione -
sagomatura armature per c.a.

(D.M. 14.01.2008 art. 11.3.1.7)

N.B.:

Le armature lavorate sono raccolte in fasci
secondo logiche funzionali alla messa in
opera in cantiere.

Il cartellino identificativo di ogni fascio riporta
su un lato I'etichetta indicata nell’attestato e
sull’altro lato I'identificazione del cliente,
indirizzo cantiere, parte di struttura a cui
appartengono (fondazione, pilastro, trave,
ecc.):

ATTESTATO DI DENUNCIA DELL’ATTIVITA’ DI
CENTRO DI TRASFORMAZIONE

N. 998/10

P @

Z
EF2

In conformita al DM 14 gennaio 2008 “Norme Tecniche per le Costruzioni” si attesta che la Ditta:

ARMAFER 511

per il proprio stabilimento di:

Via Enrico Fermi, 144 - 46011 - ACQUANEGRA SUL CHIESE (MN)

[

ha depositato presso il Servizio Tecnico Centrale la documentazione inerente il possesso dei

requisiti richiesti dalla norma per la lavorazione dell’acciaio finalizzata alla :

SAGOMATURA FERRO PER C.A.

Ogni confezione del prodotto lavorato @ riconducibile alla Ditta di cui sopra, con tutte le
informazioni utili ad individuare la commessa, attraverso la seguente etichetta:

TUS HIAVIWNEY

Il presente attestato di deposito ha il solo obiettivo di identificare il Centro di Trasformazione.
In tal senso l'attestato di deposito non & finalizzato a certificare la concreta idoneita tecnica del
prodotto di lavorazione alle diverse utilizzazioni cui pud essere destinato e non puo trasferire
la responsabilita del Centro di Trasformazione e del progettista al Servizio Tecnico Centrale,
restando nella responsabilita delle figure suddette ogni specifica applicazione del prodotto.
Il presente attestato ha validita sinoa che le condizioni iniziali, sulla base delle quali & stato
rilasciato, non subiscano modifiche significative.

Roma, 29.10.2010

zé'a %Zr&i@ cr ,%ww %&M/&z

IL DIRIGENTE DELLA DiviSIONE HI DEL
SERVIZIO TECNICO CENTRALE

Ing. Bruno SANTORO

ggﬁdy

ORGANISMO Dt CERTIFICAZIONE ED ISPEZIONE SUI PRODOTTE DA COSTRUZIONE

Al SENSI DELL ART. " R. 24693 (NOTIFICA COMMISSIONE EUROPEA N. 1969)

ORGANISMO DI BE RE TECNICO EUROPEQ (MEMBRO EOTA) Al SENSI DELL 'ART.5 DEL D.P.R. N.246/93.
ORGANISMO DI QUALIFICAZIONE A SENSIDEL DM, 14.01.2008

Vid NOMENTANA, 2 -00161 RoMA-
TEL 06.4412.4101 FAX 06.4426.7383




CONTROLLIACCIAIO per CA

Certificato di prova su
barre di acciaio da c.a.

3 spezzoni marchiati dello stesso
diametro per lotto di spedizione e
per stabilimento di provenienza.

| valori delle prove devono essere
compresi tra i valori minimi e

massimi della tabella 11.3.VI.

TECNO PIEMONTE s;..

CERTIFICATO M. DO4TAICAMNDE ool
Werb. Accell. n

Comrmittants

Indirizzn

Haamna

TORRE 5.C.ARL.

del

CeAS.

190112012
120112012

\ia Butirio - Fraz, Cangnacso - 33050 POZZUOLO DEL FRIULL

PROVE SU ACCIAIO DA C. A.
(Legge 108671 - O M. 14107/08 - UNI EN 150 15630/1)
Nadalita di camgionamento

Tipo di acciak dichiaratn

Diescrizione dei Camplond

Cantlers di rifaimanto

Direrbore lavwoe

Dala esecuzione delle prove

Diata ricavirmenio campioni

Consegnat al Laboratorio

E4500

Bamre ad Aderenza Migliorata

Centro Direzionale Intesa San Faok
Tawing - 27 Lodbo.

O Ing. Bruna Finzi

19012012

1201202

ot -20p,
£, §
VR
N

By
=

ATTREZZATURE IMFIEGATE

Prassa GALDABINI PMA 60
Codice Imterna: 0BG
Cerl. Taratura n* 45311 esterno
Diel: 200062011

Ente di taratura: Peltecnico J
Mileme - cantre SIT n, 104

Morma di Rif: UNI EM 150 7500-1
Classe: 05

Incertezza: 0.05 %

RIFERIBILITA" METROLOGICA

Strumento Primaria
Dinamometra TMT da 600 KN-BSZ

Certificato n*: 2011
Seadenza: 1G0T
Ente: TMT. - Centro SIT 17

RISULTATI DELLE PROVE

| risidtali si ifeniscono esclusivaments si campioni soitepost| a prova (UNI CEI EN ISCAEC 17025)
r e - . . -

(D.M. 14.01.2008 art. 11.3.2.10.4)

PROVA DI TRAZIOME PIEGAMEMTO

dantif. [liarm Masse  Sezione Diam Tensionedi  Tensiong Rapporiio Rapporla  Allung. Diam. Esitn I
I preving nomin. Bneica  effelliva  aMalive  snarvaments  di rettura fyffynom fify gt mandring  dells
[mrn] [kgfm] [ mm?] [mrn] Ty[Mirmm?® | fiMfmm?® | [%) [rmim] prova I
ITBI.HS 12 0,868 110,57 11,47 Gl B18 112 1,22 1048 60 A
TBI415 12 0,868 110,70 11,88 511 GOZ 11e 1,18 123 &0 A I
TBI415 12 0,875 111,46 11,92 639 G268 1,20 147 106 &0 Ay
TEI41E X 4121 524 97 25,88 528 @18 gl b 147 136 260 o I
TBIE 25 4,125 5548 2587 547 ] 1,22 1.17 10.8 260 A
TBl16 25 4,127 52573 2584 538 526 1,20 1,16 14,3 260 M

___—____________‘kH{]H#
Angolo di plegemento=90° - Angalo & raddrlzzemenio=20" 11 kgr = i

A = Assenza di crioche o fessure visibili @ ecchio nudo

Tabella 11.3.VI - Falori di accetiazions Sigla SPERIMENTATORE: 06

Caratteriztica Valore Hmite NOTE OSSERVAZION!  Opera: 0P, 94: Satin DG
— 3 N&ﬂmz {45{' — WS}N&nmz Vembale di prelieva n® RAE1E2 dal 224 172071
f, minmo 1 - . A

f, massimo 572 Nfmm [450 = (1,25+0,02}] Nimom lll

A, minimo = 6,0% per accizB430C " |"5 !

A, minimo =2.0% per acciz B4304A - B o Vax b
Rottwra/smervamento L13=<f/§ =137 per acciai B4S0C I&D\PENMENTEATDRE | ' o)y %?;T@BQJ
Reothwa'servamento fi/f=103 per accral B4504 " pL. _ e:m | E & \Q —— N |

Pregamentoraddnzzamento assenza di cricche per tuth . AN ] k




CONTROLLIACCIAIO da CARPENTERIA ~ ©eAS.

CONTROLLO SUI PROFILI DI CARPENTERIA METALLICA

TIPO DI CONTROLLO SOGGETTI
RESPONSABILI
VERIFICA ATTESTATO DI Direttore dei lavori

QUALIFICAZIONE DEL PRODUTTORE

VERIFICA FORNITURE E Direttore dei lavori
DOCUMENTAZIONE DI
ACCOMPAGNAMENTO IN CANTIERE

ACCETTAZIONE IN CANTIERE Direttore dei lavori

NOTE -
SCOPO

Verifica certificazione del sistema di
produzione del produttore da parte del
Servizio Tecnico Centrale della
Presidenza del Consiglio Superiore dei
Lavori Pubblici, oppure il possesso
della Marcatura CE.

Verificare il riferimento all'attestato di
gualificazione nel documento di
trasporto del produttore e
dell'eventuale trasformatore.

Verifica della prova di resistenza su3
saggi per ogni lotto di spedizione, di
massimo 30 t, effettuata a cura del
Direttore Tecnico dello stabilimento di
produzione.

Le prove devono essere eseguite da
Laboratori autorizzati.




)
>
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CONTROLLI ACCIAIO da CARPENTERIA =

MODALITA" DI PRELIEVO DEI PROVINI DI PROFILI
DI ACCIAIO PER CARPENTERIA

. Se la fornitura proviene da un centro di trasformazione il Direttore
dei Lavori puo effettuare i controlli presso il centro stesso;

. Il prelievo dei campioni va eseguito dal Direttore Tecnico del
centro di trasformazione alla presenza del Direttore dei Lavori;

. | campioni vanno identificati mediante sigle, etichettature
iIndelebili;

. La domanda di prove al Laboratorio deve essere sottoscritta dal
Direttore dei Lavoril.



Eﬁﬁyﬁafﬁ&ﬁﬁ‘ﬁﬁﬁﬁ ' CERTIFICATO Df CONTROLLO INSPECTION CERTIFICATE J_";- CLIENTE /| CUSTOMER: : _—|

" Normatlva =N 10204 3.1
Duriciin - Nioor 9.7 o
ssczm::nu::uw::mmu Numero: 10883 = da] 30/08/0%8 MANHISIPRE S.P.A.
e o,

AZIENDA, AUTCRIZZATA ALLA MA ’
P e b SONFOMIATA ALLA Nopn sgoy  Pagy 1 VIA A.RIGHI N°7
TLE 13 08U ~ RECISTAL INPRESE 078 M. 6177 52062 CER-'I’FI:RTU H, mcmm DEL 2aszo0e
GAPITIS S BOUALE S 84365 10001, RILASCINTG DA LG 37135 VERONA VR :
STARLIED Ol C AN O ) __l{
L ocings 1t A~ EAK. coodabezzs : '

AOLETRALE . oh9092

DAT! SHIPRING DOCUMENT: RO
ak . =y (= ‘o cEV
E‘g“ﬁ;éms 3 W arr : LT i Y 7, 1 et o g T 2 L q B%
it a 0" RO Tols L'__ ) it Grghiatral t Lenghren] v | S G A Wi 3 Lk i " ; \'F"T e g “Phé?é-ih*m
o/ w-' .‘_‘f.‘n%‘a B ; W ] necvaunsa | weatocosze ] Fmrad’ Rsslimu. TaztKV 1 _‘
R e Pt s Y Y f’; K3 : | Kvm | Temp.
. [ N .
HEML 300 S275IR +AR' . ! & . 24,10 0,10 0, 64 0,18 0,018 0,024 ¢, 340 0,010 0,255
UNI 53_9‘? N L0035-2/18 lDDBi! 12 23,718 0,010 D,llﬂ 0,020
COLATA 345410 g aMTI000363 28/0015146 357 472 1 1,0 1_-iﬂ.0 131,00 146,10 139,86 20
HEA 300 S275JR -HAR 3 24,10 0,10 - 0,64 0,13 T g, 018 0,020 ) 0,340 "¢, 010 0,255
UNT 5337 L EN 10025=2/B8 10034 ] 12,856 - 0,070 D..J.J.'O Qp020
COLATA 34641 j ¢ AMTIAO0383 B 18/001516 EI 504 EX] M 115,09 116.0 130, 0 120,9. 26
HEA& 300 . 5275JR 1AR E] 24,10 [ 0r £S5 0,18 0,032 0,026 0,350 4,011 0,253
UnI 5397 Cr Lo025-2 EN 10034 5 12,858 0,100 0,110 0,020 4, 001 ’ .
COLATR 345470 3 RMTI000383 28/000546 324 | 45l KT R 136, 0 156, 0 155,0 14%,0 20 |
T ' i —F
S . A
— MANNI SIPRE S.P.A. ] '
[ _UFFICIO CERTIFICATI R S
————COPIA INFORMATICA . R P = B
™y
~——GONFORME ORIGINALE . i T L R BT T =
. RIF. NS, CONFERMA VM?JGDWBS " YN I Ty i
| VS.ORDINE , el 2T 2
r - [ i
LA Y . X I 4
A 1
Implegn provimtor Edilizia Civile - Durebilibtd: peasuna prazevizicos do;.u-ml.nnta ’ Stakilimanta prodyuttone Marchia dal preguttors f
Sostansze rygolamentata: M¥assuna prescriricne detcenlnsto = Saldebllitd: Sasends EN 1011-2 'nG= Elsiammnfq M) . Dafardofin Spa
P« Falsrzeno (ve] | #PulerdofiaNucar &Mj_,

Certificato di controllo su profili di carpenteria metallica




ATTESTATO DI QUALIFICAZIONE
001/11-AM

CONTROLLI ACCIAIO da CARF

In conformita al D.M. 14.01.2008 “Norme tecniche per le costruzioni”, si attesta che il prodotto
da costruzione:

ACCIAIO PER STRUTTURE METALLICHE

\; Nastri di lamiera zincata S250GD (UNI EN 10346) con spessori fino a 4 mm
\E Nastri di lamiera zincata S280GD (UNI EN 10346) con spessori fino a 4 mm
\E Nastri di lamiera zincata S320GD (UNI EN 10346) con spessori fino a 4 mm
Nastri di lamiera zincata S350GD (UNI EN 10346) con spessori fino a 4 mm
Attestato di qualificazione su profili |
di carpenteria metallica .
(prodotti non recanti marcatura CE) | .

7
[£4

. | 14/01/2008

prodotto da: ILVA S.p.a.
VIA APPIA SS KM 648
74100 - TARANTO

nello stabilimento di: Via Appia SS Km 648 -TARANTO

¢ stato sottoposto da parte del Produttore alle prove di qualificazione del prodotto effettuate a
cura del Laboratorio Ufficiale Politecnico di Bari - Dipartimento di Ingegneria Meccanica e
Gestionale e il Servizio Tecnico Centrale del Consiglio Superiore dei Lavori Pubblici ha
effettuato I'ispezione iniziale dello stabilimento e del controllo di produzione in fabbrica.

g/ﬂ'/ ‘
AR

Il presente certificato attesta che tutte le disposizioni riguardanti la procedura di
qualificazione definita nella norma

D.M. 14.01.2008: “Norme tecniche per le costruzioni”

sono state applicate.

Il presente certificato € stato emesso per la prima volta in data 22.09.2011 ed ha validita 5 anni
0 sino a che le condizioni di produzione in fabbrica o il controllo di produzione in fabbrica non
subiscano modifiche significative.

Roma, 22.09.2011
IL DIRIGENTE DELLA DIVISIONE [11
DEL SERVIZIO TECNICO CENTRALE

Dott. Ing. Bruno SANTORO

//:./,;)////,/}, . '/A{/w’e-i-/}'/ e cher

ORGANISMO D1 CERTIFICAZIONE ED ISPEZIONE SUI PRODOTTI DA COSTRUZIONE Al SENSI

DELL’ART.8 DEL D.P_R. 246/93 (NOTIFICA COMMISSIONE EUROPEA N. 0969) VIA NOMENTANA 2 — 00161 ROMA
TEL. 06.4412.4101, FAX 06.4426,7383

Stcumit. gov.it
www.csip.if

ORGANISMO DI BENESTARE TECNICO EUROPEO (MEMBRO EQOTA) Al SENSI DELLART 5 DEL
D.P.R.N.246/93.

ORGANISMO DI QUALIFICAZIONE Al SENSI DEL D.M. 14.01.2008




CONTROLLI ACCIAIO da CA

Certificato di conformita CE
(prodotti recanti marcatura CE)

sider vasto .-

CAPITALE SOCIALE € 15135 760,00 Ly,

I.l ‘\.".lrf I ‘:-I—”-I 1100 MODENA

i la]
ﬂ“ ’622""1 Ia 058, J3E0002
!- mail s enie st

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’
C€

0038

SIDER VASTO S.p.A. con sede a Vasto (CH) in Z. Ind.le Porto di Vasto,

dichiara, sotte la propria responsabilitd, she | suol prodotti

*“TUBI STRUTTURAL| ELETTROSALDATI, FORMATI A FREDDO NELLE SEZIONI
QUADRO, TONDO E RETTANGOLD, NELLA GAMMA DI SPESSORE 510 mm E
MELLE QUALITA’ DI ACCIAIO 5235JR, 5355J2, S5355J0 ¢ S355JR" sono conformi
alla norma EN 10219-1-2:2006 appendici ZA e supportati dal certificato FPC
C0IDCPDZO0B0018/A

Vasto, Il 08/06/2010

S. A
Resp. Qualita, SIDER W‘M "

[HMBRD & NAME deill GErSENa COM COmp nd 4

BTABILIMENTI
TLAmI IN urrlnmrumu.nu r JFI||’|" AFERTI IN ACCIAID
18




CONTROLLI ACCIAIO da CARPENTERIA ~ “e/>

=

IL CONTROLLO DI ACCETTAZIONE PER LE COSTRUZIONI METALLICHE

STABILIMENTO /

SVILUPPO COSTRUTTIVO

Oneri del costruttore: sviluppo costruttivo
del progetto

Controllo e responsabilita della D.L.

RICERCA E APPROVVIGIONAMENTO
MATERIALE
Certificazione qualita di origine
Controlli in ricevimento

FABBRICAZIONE E CONTROLLO QUALITA
Prelievi di materiale

Tracciabilita dei pezzi

Procedure qualificate di trasformazione

FINITURA E SPEDIZIONE
Sabbiatura

Verniciatura

Lavorazioni speciali
Packaging

\ CANTIERE

1.

RICEVIMENTO
Prequalifica impianto
Piani di controllo Qualita
Ricevimento in cantiere

ACCETAZIONE E CONTROLLO
Controllo dimensionale
Controllo documentale
Controllo saldature in opera
Controllo qualita verniciatura
Controllo qualita del materiale



CONTROLLI ACCIAIO da CAF

Certificato di origine

Definisce le caratteristiche chimiche
e meccaniche del materiale della
lamiera di origine dalla quale
vengono ritagliati i singoli elementi

833097A
S460NL

100,0x1750x06115

_MADENN ITAL

..'-SN

EVRAZ PALINI E BERTOLI 5.p.a.

Via E.Fermi 28 33058 SAN GICRGTO 0T MOGARD (UD) -ITALY- Tel 0039 /M431/623111 Fax,
CAP.Z0C. 20.000.000 §.v. EURD INT VERSATO - C.F.0XE26740109 P.IVA 03217150964

Certifleatn dl collaudo/Inspection Certificate/Abnakmeprifzeugnis/Certificat de Reception EN 10204:2004 3.1

0038/0431/621244

Eliente / Customer.. » COSIDER 5.P.A.

Bolla Mn. 7 Del-DF.. » ¢ 419) / 24-Gen-2011
COSIDER S.P.A. » WIA G WITTORID. 14 / 43014 MEDESAMD  [PARMA PR
Attestion to w QUALLTY CONTROL
CERTIFICATD Mm / Data » 155,003 - 24-Ben-2011 Fgl.Car. » 172,013
Cliente/Custamer Ord. » (3903/1210-201168/A)-
Standard. ceas ey » EN 10025-2:2004
Stato di Forniturs § State of Supply » LAMINAZIONE CONTROLLATA / NORKALTZING ROLLING
Latta Qualitd 1b.Macca Dimensicni H.Ording H. Tom,
Cast Quality ID.PMate Oimension mn Imterna Pies, Pes.
101061041, S35512+H.T2554 325 170, u‘m 1522500x12000. .. 390371210, Pz, 1
il 1 555 375,170,028, ..  15x2500x12000... 390371210, Pz, 1
TO10610/AT. SI6502+K. 12553 325,170, 03/8. ..  15x2500x12000,., 3903/1210. Pe. 1
3 e 325.170.03/8. .. 1562500x12000... 3903/1210. Pz, 1
1010610/A1. S35502+K...... 325.170,04/A,.. 15x2500x12000... 3903/1210. Pz, 1
101061481, 5S3E5124M. F2566325. 171.04/8, .. 152500x12000, .. 3903/1210. Pz. 1 6 « Tot.Pz.

— ANALISI CHIMICA DI COLATA # CHEMICAL AMALYSTS (HEAT) / CHEMISCHE AWALYSE / ANALYSE CHIWIQUE -
Colate/Heat € 451 Mn 5P 35 ECr MME Blu IM1 YHo MME W N T i YAs  CEQ.

1010610, ... 0,18 0.17 1.43 0,004 0.012 0,03 0,00 0,01 ©0.034 0.00 0,000 0.000 0,006 0,000 0,000 0.00034 0,000 0.43
1010614, ... 0,18 0.20 1.46 0,017 0.007 Q.Dﬂ 0,01 0,001 0,042 0,00 0,000 0.000 §.006 0,000 0,000 0,00032 0.000 0.43
TEMSILE TEST e IHPACT TEST
Latte Test (C02) (C03) Rm [ A% (CO3) ApdZ £ Type [CO2) (L3} 1* 2" 3" MEWN
Cast [{=0] . MPa WP 13 "L WPa H 1040 F o o8
1010610441,  SDSDES T e . PR, .- . [y R — kY. L -20 M@ M % 5.7
1010614781,  SD9064 T E - - . . O . ] W L -20 w0 82 101 &T.7
L bgngtbedsmal . T truwveesa] (0030 test cesperature = (C83F type of fest (0200 Lo= &,

00423 #srection pf ket .

CE Mariisy CRrcificate SEA7HACR) 3005,
Lu merpe qut cerbificata # #1 srigisn Italiane Comanl 4 Eunopsy
UL PRESENTE CERTIFILATD E- FSATE PATEGRANTE 01 LM ALTRO CERTIFICERD OO STESS] MMERD £ DATA.

The gosfs Bere cartefusd haee ftaliam origin Eeropass Comsarity

E DIMEMGIDRALE HARD DT EXITO POSITENE.
SEMSI0MAL AEPECTS WEAE SIOTESAN,

ELLOROCNE £ CHE 1 COMTROLLE SELL'ASFETTE SUPEAF
GRDER FRESCAIPTI0MG. WML THET TEFTR OF WRRACL AR

CERTIFICNTNAD CHE 11 FRODOTSD Soeda ELENCATO E' COWNFORME ALLA PRESCRIZN
v EE ERTIFY THAT TSE RBONE MENTIRED PRIDUCTS ARE (N COMPLIRMCE W

EUROTRAVI S.R.L.
COMM. W°JIDENTIFICAZIONE N°
oopo T2553 : T2556

S Lt
m’@ H%“N?J 110011)

<P

QUALTTY CONTROL —

AT

Cert M. » 165,023
Pag.N. = 1
Rapp.56AA p.c. RIZEATTIM

0474




CONTROLLI ACCIAIO da CA

Piano di taglio (nesting)

Dalla lamiera d’origine vengono
ritagliati i singoli elementi che
costituiscono la struttura
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CONTROLLIACCIAIO da CARPENTERIA ~ “e/o

CONTROLLO QUALITA DEL MATERIALE

e N

PROVE NON PROVE
DISTRUTTIVE DISTRUTTIVE
Prova per la composizione chimica « Prova per la caratterizzazione

Prova di durezza meccanica



CONTROLLIACCIAIO da @

Richiesta prove

Il Direttore dei Lavori di spone il
prelievo dei campioni (da effettuare
nel Centro di trasformazione) e i
invia al Laboratorio autorizzato

coemetal..

AHCHITETTURF D'ACCIAI0O

Spett.le

LABORATORIO GEOTECNOLOGICO
EMILIANO S.r.l.

Strada Naviglia, 5

43122 PARMA (PR)

Tel. 0521 272780
Fax 0521 785245

e-mail orsatti@laboratoriemiliani.com

W www.laboratoriemiliani.com

OGGETTO: NUOVO CENTRO DIREZIONALE INTESA SANPAOLO
in localita: Torino - Corse Inghilterra n. 3
Comune di: Torino
Proprietario: Intesa San Paoclo S.p.A.
Impresa: Rizzani de Eccher - Implenia - Implenia Italia
Intestatario certificati: Intesa Sanpaolo S.p.A. - Piazza San Carlo 156 - Torino
Direttore Lavori Strutture: Ing. Bruno Filzi c/o CeAS - Via Giustiniano 10, 29129 Milano

r—————————————
RICHIESTA PROVE secondo NTC2008
11 DIRETTORE DEI LAVORI dell’opera in oggetto, tramite il DIRETTORE TECNICO OFFICINA
I PER LA PRODUZIONE DI CARPENTERIA METALLICA {(CENTRO DI TRASFORMAZIONE N.
142/09 MBM S.p.A./ 151/09 COMETAL 8S.p.A.), dichiara sotto la propria responsabilitad a norma del
D.M. 14/01/2008 i seguenti dati ed invia al laboratorio i seguenti campioni di materiale da souoporre
I alle prove sotto definite.

Commessa: MM 10730/ COMETRE: 84T (VerBale di prefievd ne 8427001 rev. 01 d&TTO/10720T 1)

Cliente: TORRE Scarl
Lavori di costruzione di: NUOVO CENTRO DIREZIONE BANCA INTESA - TORINO
STRUTTURA D1 RIFERIMENTO - TRAVE FILO t3/FILOE-F

- . S S . . S . ..
| ProvE RiCHIESTE:
1 prova di TRAZIONE I
3 prove di RESILIENZA a -50° con prelievo a /4 spessore
3 prove di RESILIENZA a -20° con prelievo a 14 spessore I
1 prova di STRIZIONE
I ANALISI CHIMICA
- . . . . . .. J

1 centificati di prova, in numero di 2 originali bollate, dovranno essere consegnati / spediti a:
MBM S.p.A./ COMETAL S.p.A.

La fattura & a carico di:
MBM S.p.A./ COMETAL S.p.A.

Casale di Mezzani, 10/10/2011

foudtf, o

spa




CONTROLLIACCIAIO da CARPENTERIA ~ “e/2.

| Riepilogo prove da effettuare |

- VERBALE DI PRELIEVO: N° 842.:001° del 11/05/2011 | [ Rev. 01 del 10/10/2011
cmetal _ 7\_\& - .ﬁﬁwﬁf’fi i Cliente: TORRE 8.c.a.r.l. Commessa: Cometal n® B42
. é . e
[amcuirarTunt pracciaio)| "'-._,. a_f:'-'ﬂ—J'-%,'lT et e Progetta: Nowve Centro Direzionale Intesa San Paolo ( Toring) PFC:  PCO - 01566310
Ogppgetto:  Strutture per conci trave filo E, flo F e filo 13 Fase: Fasen®3 |
 MATERIALI OGGETTODELUPRELIEVO. = | - = = fo o o T
Dimsmuiar: greaae {lamisre] — o . {mexiin N e P i el e I
F 2 [HO P g - Fridlive 8
asi, hggema :..:' L arghezen Lmgherzs (Far y Chaalith Centifieso & Colota o™ plcza Rulln o™ talans) rifirirmmin Tt | o . :.,:.
Lpegis — i I
i Lamirma 10 000 5600 TRANETAL Bl LIRS 1HGEE fraa 1 iokeaT AL ) ¥ aPC | s K 15
Lamizea o0 2000 5000 TRAWETAL fre M INGSES 16 10T BRI bt % L HT 3T X Tl I
3 Lamica Wi 1540 411 TRAMETAL T 230583 iMHzS 1101 3 108HH BARE el % ST - 4 X EE
[ Lamicn [ w0 1840 0 TRAMETAL BAE0HL TR IMH3ES 10014 31106586 B4R IE:IME X L MET - 4 X 4 I
5 Lamieta 100 1540 AT TRAMETAL S4E0HL EL T ] HHEES 1182 T IeHTE A0S M{_ x T PO ,--“"’FF 315
[ Lasier L] 1640 45T TRAMETAL B4E0ML J35ETH MHEES ey 31113484 BAZD0E . X Lare LERC X
Lamiara 100 000 Pty TRANETAL S0 zn G B4TA N eET sa2007 m;r-.f:i x e e e I
] Lamiz 100 000 7600 TRAMETAL SAE0HL, Feiyl] TMGE fraler ) 150801 BA2008 et X -1 - __,_,.--"‘P i
L] Lamisa 100 o] ] TRANETAL 545K i TGEaS DDA 3 106851 B4ZA08 ;R‘;'rE x e s I
i Lasiern 100 000 TR0 TRAMETAL B4HINL Al EEM [ pwo I 1T BAZTID ) '.I'E’:, o X - - S x|
1 Lamisza 100 w00 i TRANETAL S4GIHL M NG5 DEDIA 3 108088 242011 ot X - - aE X FE: I
T - EE L I e e e e

I Trazione — Resilienza al cuore — Resilienza — Analisi chimica — Strizione I

Verbale di prelievo

Viene allegato allarichiesta prove e riporta per esteso le caratteristiche delle
lamiere oggetto delle prove (geometria, fornitore, certificato d’origine, colata
di appartenenza, codice placca, piano di nesting di riferimento)



LABORATORIO PROVE SU MATERIALI DA COSTRUZIONE L1086/ - DM, 14/07/2008; T
Aot o W, Ld TP Lot s SEVE e BT LIFT 0 sevcvvssion’ phorrmesei’

LASORATORIO GEOTEGMICO PROVE SU TERRE - DLM. 14/01/2008: LI EN IS0 3002008
Lt Aim. Fufeastrotiune o Feaghontt Docesl n. J068 ded 190702000

LASORATORID QUALIFICATO ITALFERR:
Paot. Foc. . DE 0008056003 oo 20z 000 SEDE LEGALE E LABORATORID:

STRADA NAVIGLLA, 5 - 43122 PARMA
LABORATORIO GEOTECNOLOGICO EMILIAND sau  </ci oo o e e
Laboratorio Autorizzato ai sensi dell'art.59 del DPR n. 380/2001 wwrwleboratortemélan, con

PROVA DI TRAZIONE E RESILIENZA SU PROFILATI METALLICI {NTC 2008)

Risultati prove: TRAZIONE o

CONTROLLI ACCIAIO da C/

CERTIFICATO N® 7290/35 - PARMA, 13/12/2011

lntesa San Paolo S.p.A. Dati dichiarati daf committente

INDIRIZZO: Piazza San Carlo, 156 - Torino T
- - . Muove Centro Direzionale Banca Intesa - Torino

PROVENIENZA DEI CAMPIONI: Strutture per conci trave filo E, filo F e filo 13 .

PROPRIETA™: Intesa San Paolo s.p.a.

Carico unitario di snervamento: Ry, =1, NATURA DEI CAMPIONI Ve 8 i e 812,001 s ) e 10700y

Tallone (01 - Lamiera spessore 100 mun = Qlln]irﬁ_ﬂlsi?\l

. . . . DATA CONSEGNA: 1102011 NS. RIF. n°: 2369/ 11
Carico unitario di rottura: R, = f, DATA PROVA: asnoii o
RISULTATI DELLE PROVE
— e — — T e =
Prova di trazione (LINI EN 180 6892:2009) Prova di resilienza £V (UN[ EN 10045-1:1992)

Da confrontare con: [ — | |

Larghezza | Spessore | Sezione | Carico | Carico | Allung. JPosizione e Dimensione | Valori | Valore medio Ié’;\r;h
- = . parte parte di unit. di funit di| a dii Singoli di di
-I:_\‘I E-\ ][!02:“3. (Pﬂrr? 3): . . . L X X - calibrata | calibrata | rottura | snervam. | rottura | rotturn provini Provini rilevato prova
Condizioni tecniche di fornitura di acciai per impieghi strutturali saldabili a grano fine allo stato
normalizzato/normalizzato laminato. mm mim mm® MPa_| MPa % mm | Joules Joubes | o
.x'55 10x10 47 | 4 49 -2
19.7 298 | 5890 | 4114 | 5962 | 305 xlox 9150] 49 0
Si trovano nelle seguenti condizioni di fornitura e designazione: | | I Yz 53xlx10  31132]33 32 -0
+ S indica che si tratta di acciaio per impieghi strutfurali — -
. XNV indicazione numerica del carico unitario di snervamento Prova di trazione secondo 1'asse Z (UNIEN [S0 10164:2005)
« NoM: indicazione dello stato di fornitura
« L indicazione relativa alla resilienza
Resthenza I Proving Sezione iniziale Strizione | Strizionc media
I L | per la qualita con 1 valorn minimi specificati di resilienza a temperature non minomn di -30°C I So z |
Caratteristiche meccaniche acciai a grano fine normalizzati. e’ i w | %
Designazio FeH (MPa) B (Mpa) A T8.8 35 324 -
ne Spessorl nominali (mm) Spesson nominali (mm) B 788 - 381 516 52,0
EN10027) [ <16 [ =16 | =40 [ =63 | =80 [ =10 [ =15 [ =20 =100 =100 =200 c 78,8 31.9 51,9
=40 | =63 | =80 | =10 1] a 1] =200 =250
0 =15 [ =20 | =25 . )
0 0 0 La domanda di prova al Laboratorio ¢ stata sottoscritta dal direttore teenico del Centro di Trasformazione Dott. Ing. Francesco STUMPO
il i i i . g o 2 — Via Giustini Af
SITSNQNL) | 275 | 265 | 255 | 235 | 235 | 225 | 215 | 205 | da 3702 510 | 423502280 | da 3502 480 delegato dal Direttore dei Lavori Dott. Ing. Rruno FINZI ¢fo CeAS — Via Giustiniano. 10— 20129 Milano
S355N(NL) | 355 [ 345 | 335 | 515 | 315 | 295 | 285 | 275 | dad470a 630 | da450a 600 | da450a 600 Note: Gli strumenti utilizzati per le presenti prove sono stati sotioposti a controllo di tardlurd del Politecnico di Milano, in particalarc:
S420M(L) | 420 | 400 | 390 | 360 | 360 [ 340 | 330 | 320 [ da3520a680 | da3500a630 | da 500 a 650 ACPROL: (,erm.c;m. [.o 35272011 del 09/05/11 ConteashiTaratura SIT n° 104
S460M(NL) | 460 | 440 | 430 | 400 | 400 | 380 [ 370 - da 540a 720 | da530a 710 - b B, [ngeenieria Indp

RE DEL LABORATORIO
{Dom. ing. G. RUES

LABORATORIO ASSOCIATO ALIG: ASSOEHZIONE del LABORATORI di INGEGNERIA @ GEOTECNICA
1  SRAMAILe LGE sl




LABOHATORIO PROVE SU MATERIALI DA COSTRUZIONE LA0DBEFT - DM, 14/07/2008;
Aot o W, Ld TP Lot s SEVE e BT LIFT 0 sevcvvssion’ phorrmesei’

. .Rksil-.l.'.'\ﬂl 13
DELLA CUALITA CERTIFICATO
LABORATORIO GEOTEGNICO PROVE SU TERRE - D.M. 14/01/2008: _LAUIEN 150 0o 2ned
Lt Aim. Fufeastrotiune o Feaghontt Docesl n. J068 ded 190702000

LASORATORID QUALIFIGATO ITALFERR:
Paot. Foc. . DE 0008056003 oo 20z 000

LABORATORIO GEOTECNOLOGICO EMILIAND 5.

Laboratorio Autorizzato ai sensi dell'art.59 del DPR n. 380/2001

PROVA DI TRAZIONE E RESILIENZA SU PROFILATI METALLICI {NTC 2008)

CONTROLLI ACCIAIO da C/

SECE LEGALE E LABORATORID:

STRADA NAVIGLLA, 5 - 43122 PARMA
TEL. 0521272760 - FAX 0521.785245
info@iaboratoriemilian.com

www, keboratoriersliant. com

CERTIFICATO N® 7290/35 - PARMA, 13/12/2011

Risultati prove: RESILIENZA (KV)

"~ Dati dichiarati dal committente

COMMITTENTE : [ntesu .Siil'l Pavlo S.p.AL

INDIRIZZO: Piagzza San Carlo, 156 - Torino

- - . Muove Centro Direzionale Banca Intesa - Torino
PROVENIENZA DEI CAMPIONI: Strutture per conci trave filo E, filo F e filo 13 -
PROPRIETA™: Intesa San Paolo s.p.a.

Commessa: MBM: 10140/ COMETAL: 842 - Clientc TORRE Scarf
Verbale di prelievo n® §42-001 rev. 01 del 10/10/2011
Tallone (01 - Lamiera spessore 100 mun = Qlln]i[ﬁ_ﬂlsg?\l

3 X Provette CHARPY

NATURA DEI CAMPIONI:

NS. RIF. n® 2569/ 11

Prova a -20°C a meta spessore LATA PRCTR \
Prova a -50°C a %2 spessore - |

CONSEGNA: 07261

Prava di resilienza K1 (UNI EN 10045-1:1992)

Prova di trazione (LINI EN 180 6892:2009)

——

g . Larghezza | Spessore | Sezione Carico | Allung. WPosizione e Dimensione | Valori | Valore medio Ten
come da specifiche di progetto: ORI I e ] S I
. calibrata | calibeata | rottura rottura | rotturn I provini Provini rilevato
mm_ | mm mm* | MPa | MPa | % mm | Joules Juubes |
Vo= 355x10x10 47| 49| 50 49
19,7 298 89,0 4114 5962 05 I_I" = 5521010 B - '32
KV MEDIO-20°C > 277 al cuore YT T

Prova di trazione secondo 1"asse Z (UNDEN [SO 10164:2005)

KV MEDIO-50°C > 2773 a ¥4 sp.

Proving Sezione iniziale Strizione | Strizionc media
S Z A
mm* mm® Y% | %
A 8.8 375 524 -
B 788 T 516 520
C 78,8 379 31,9

La domanda di prova al Laboratorio ¢ stata sottoscritta dal direttore teenico del Centro di Trasformazione Dott. Ing. Francesco STUMPO
delegato dal Direttore dei Lavori Dot Ing. Bruno FINZI efo CeAS — Via Giustiniano. 10— 20129 Milano

Mote: Gli strumenti utilizzati per le presenti prove sono stati sottopesti a contrallo di tar
AC PR O1: Certificato n® 352/2011 del 09/05/11 Contes [aratura SIT a® 104

tury del Politecnico di Milano, in particolare:

[B] RE DEL LABORATORIO

{Dom. ing. 5. RUES

LABORATORIO ASSOCIATO ALIG: ASS

EHAZIONE del LABORATORI di INGEGNERIA @ GEOTECNICA
" f  Scale previ LGE 5.l




CONTROLLI ACCIAIO da C/

Risultati prove: STRIZIONE (2)

LABORATORIO PROVE SU MATERIALI DA COSTRUZIONE L1086/ - DM, 14/01/2008:
St Wiw, L £ YO L vt v, 158G oed JTTIITT o sevctessiog pismmeso

LASORATORI) GEQTEGNIGO PROVE SU TERRE - DUM. 14/01/2008:
Lt Aim. Fufeastrotiune o Feaghontt Docesl n. J068 ded 190702000

LASORATORID QUALIFIGATO ITALFERR:
Paot. Foc. . DE 0008056003 oo 20z 000 SEDE LEGALE E LABORATORID:
STRADA NAVIGLLA, 5 - 43122 PARMA

LABORATORIO GEOTECNOLOGICO EMILIAND sey e oserzzzrso-omccoen esess

info@iaboratoriemilian.com
Laboratorio Autorizzato ai sensi dell'art.59 del DPR n. 380/2001

‘www laboratoriemdliant.com
PROVA DI TRAZIONE E RESILIENZA SU PROFILATI METALLICI {NTC 2008)

LI EN IS0 30012008

CERTIFICATO N® 7290/35 - PARMA, 13/12/2011

"~ Dati dichiarati dal committente

COMMITTENTE : [ntesu .Siil'l Pavlo S.p.AL

INDIRIZZO: Piazza San Carlo, 156 - Torino

Muove Centro Direzionale Banca Intesa - Torino

PROVENIENZA DEI CAMPIONI: Strutture per conci trave filo E, fily F e filo 13

PROPRIETA™: Intesa San Paolo s.p.a.

Commessa: MBM: 10140/ COMETAL: 842 - Clientc TORRE Scarf
Verbale di prelievo n® §42-001 rev. 01 del 10/10/2011
Tallone (01 - Lamiera spessore 100 mun = Qlln]i[ﬁ_ﬂlsg?\l

NATURA DEI CAMPIONI:

Applicazione carico di trazione
Z %
come da specifiche di progetto:

Z MEDIA> 15 0 35

DATA CONSEGNA: 11072011 NS. RIF. n% 2569711
DATA PROVA: 25102011
RISULTATI DELLE PROVE

Prava di resilienza K1 (UNI EN 10045-1:1992)

Prova di trazione (LINI EN 180 6892:2009)

——

Larghezza | Spessore | Sezione Carico | Allung. | Posizione e Dimensione | Valori | Valore medio :Sr'nﬁ“
parte parte di unit. di a dei Singoli di di
calibrata | calibrata | rottura rottura | rottura provini Provini rilevato prova
mm_ | mm mm* | MPa | MPa | % mm | Joules Joubes | °C |

Vo= 355x10x10 47| 49| 50 49 =20
19,7 298 89,0 4114 5962 05 —
a=55x%10x10 31132133 32 =501

Proving Sezione iniziale Sezione finale Strizione Strizionc media
Se 5, z | A
mm* mm* | %
A T8.8 37,5
B 78,8 . £1-N
I C 78 379

La domanda di prova al Laboratorio ¢ stata sottoscritta dal direttore teenico del Centro di Trasformazione Dott. Ing. Francesco STUMPO
delegato dal Direttore dei Lavori Dot Ing. Bruno FINZI efo CeAS — Via Giustiniano. 10— 20129 Milano

Mate: Gli strumenti utilizzati per le presenti prove sono stati sottoposti a controllo di tanflurd del Politeenico di Milano, in particalare:
AC PR 01 Certificato n® 332/2011 del 09905/11 Contes aratura SIT n® 104

[B] RE DEL LABORATORIO

{Dom. ing. 5. RUES

LABORATORIO ASSOCIATO ALIG: ASS

EHAZIONE del LABORATORI di INGEGNERIA @ GEOTECNICA
" f  Scale previ LGE 5.l




CONTROLLIACCIAIO da CARPENTERIA  “ehs

Risultati prove: ANALISI CHIMICA

(importante per saldabilita)

Valori da confrontare con i limiti da

Normativa secondo UNI EN 10025, UNI EN

10020 e 10027 parte 1 e 2.

Designation Method Cin % max. Si Mn P S N Cu | Other
of for nominal product % % % % % % %
deoxi- thickness in mm max. | max. | max. | max. | max. |max | max.
dation

b d de ] g h
According | According <16 >16 |=40°
EN 10027-1 | EN 10027-2 <40
and
CR 10260
S235JR 1.0038 FN 0,17 017 0,20 - 1,40 | 0,035 0,035 0,012 | 0,55 -
5235.0 1.0114 FN 017 |o17 |047 | 1400|0030 {0,030 f 0012 1055 | -

- | 140 | 0025 | 0,025 - 0,55 .

$235J2 1.0117 FF 017 |o17r |017
S275JR 1.0044 FN 0,21 0,21 0,22 - 1,50 | 0035 | 0,035 | 0,012 | 0,55 -
$275J0 1.0143 FN 0,18 018 | 0,18 - | 150 | 0030 | 0,030 f 0012 | 0.55 )
527502 1.0145 FF o018 |ots |0t - | 150 | 0025 | 0,025 055 | -
§355JR 1.0045 FN 0,24 1024 |024 055 | 160 | 0035 | 0,035 | 0012 | 0,55 -
S35510 1.0553 N 0.20 020t | a2 055 | 160 | 0030 | 0,030 | 0012 | 0,55 -
$355J2 1.0577 FF 0,20 020" |022 085 [ 160 1 0025 | 0,025 ) 0.55 )
$355K2 10596 FF 0.20 020t | 022 055 | 1,60 | 0025 | 0,025 - 0,55 -
8450J0' 1.0590 FF 0,20 020" | 022 055 | 170 | 0030 | 0,030 | 0,025 | 055 m

Il Carbonio Equivalente viene calcolato come:

]v[ﬂ+ﬂr+Mc:n+"i.?’+Ni+Eu
6 5 15

(11.3.12)

La limitazione mira a contenere il pericolo di cricche

daidrogeno

LABORATORIO PAOVE SU MATERIALI DA COSTAUZIONE L 1085/71 - DM, 14/01/2008:
St e L LS ol o, FEERE e F8ORS TN o s

LABORATCRIO GEOTECNICC PROVE SU TERRE - DuML 14/01/2008:
Sl A Sufoesstrestivne. # Frnsroris cenetes m. 056 det 18072000

LABORATORIO QUALIFICATO TALFERR:
Bk, Do S, B! D00sok.20.F0 ol 05022010

LABORATORIO GEOTECNOLOGICO EMILIANO ss..

Laboratorio Autorizzato ai sensi dellart.59 del DPR n. 380/2001

SEDE LEGALE € LADORATORIO

STRADA NAGLIA, 5 - 43127 PAAMA.
TEL. 0521 272780 - FAX 0521 T&5245

waw, laboratoremBiani com

ANALISI CHIMICA PER ACCIAI AL CARBONIO E BASSO LEGATI
(mediante spettromatria in amissiona oftica)

RAPPORTO DI PROVA N® 6373/ H/P- PARMA, 137122001

——— Dati dichiorot! dal committente -
COMMITTENTE :

INDIRIZZO:

Intesa San Puolo S.p.A
Piazza San Carlo, 156 - Torino

PROPRIETA:

Nuavo Centro Dirczionale Banca Intesa - Toring

PROVENIENZA DEI C s
CAMPIONI: Sirullure per conel rave filo E. Tila F ¢ filo 13

Intesa Sun Puolo spa.
- Commessa: MBM: 10140/ COME TAL: 832 - Cliente TORRE Scarl
NATURA DEI CAMPIONI: Verbale di prelieve n® 842-001 rev, 01 del 10/10:201 |

. Tallone 601+ Lamiera spessore 100 mm - Qualird § 456 NI,

DATA CONSEGNA: nnazon NS. RIF. 0% 2569711

DATA PROVA: 250720011

I RISULTATI DELLE PROVE I
Carbonio | Y 0.1%
Silicio | s % 0,22
I Zolfo I s % 0,002 I
Fosfora 3 % 0ol |
Munganese Mn % 153 |
I Nichel Nit % 0,3%
Cromo Cr * 0039
Melibdeno Mo | 0003
Vanadio v 0002 | I
I Rume X Cu 0,014
Niokio Wb 0077
Titunio i Ti [N
I Allumni Al 0,021
E i N % 00062
Ferro 1 Fe % Pase I
I-(_Z._\r_b.[-,n. [ CEV @ 050 |

Ladomanda di prova al Laboratorio & st sonascrita dal direttore tecnico d
delegato dal Direttore dei Laver: Dol Ing. Bruno FINZI c/io CeAS = Via Giusti

ritro di Trasformazione
aa, 10— 20129

Dot Ing, Francesco STUMPO

SPERIMENTATORE Dl RE DEL LABORATORIO

Dot Ing. G. Russa)

LABORATORIO ASSOCIATO ALIG: LABORATORI di INGEGNERIA @ GEOTECNICA
L i P GE sl




CONTROLLIACCIAIO da CARPENTERIA  “eiS

TABELLA RIEPILOGATIVA: RISULTATI E CONTROLLI — parte 1

REGISTRO CONTROLLI ACCETTAZIONE IN CANTIERE
wa TORRE ACCIAIO STRUTTURE METALLICHE
CENTRO DI TRASFORMAZIONE Not
DELEGATO: ote
0 [OLe cifre in Blu rappresentano i parametri limite di Norma (EN 10025-3)
czjofe;\Z;Q Torino C O m etal S » p L] - M . B . M Oin rosso i Risultati confronto DATI-parametri : POS=Positivo, NEG=Negativo
[
g _5 Risultati prove Laboratorio
DIM. = =
VERBALE PRELIEVO Sp. s L
DATA LAEONE [ = CONTROLLI VALORI o o
= i i i i N Te)
QUALITA' ACCIAIO z % (NORMA/ Acciaio: grado-| T€nsionedi | Tensione di | Allungament > o 8
uw PRELIEVO 4 STENETTETD e o dopo RESILIEI\:ZA Kva- | 2 |RESILENZAKVa-50°| 2
.-o o & = spessore) £ ummd | (mm? " 20° ) £ @ £
15 NR. P a OGGETTO £ y (N/mm?©) + (N/mm©) rottura A < <
- A .
> 3
o
T T
RISULTATI (EN 10025-3) 411,4 596,2 30,5 47 | 49 | 50 |49 | 31 32 | 33 |32
o
3 1 |
iai Min 400 540 17 Min 27 Min 27
100 |1s0x400| 1 842/ § | 1nGs95 0201 | 1ngses |2ccidio
1 |842.001] 1 | 11/05/2011 * 001 228375 E S460NL | ___|.__pOos | __Pos | | pos | PpOS| ] POS |
[ spessore _Max | 720 (L _______|__ REILEEVAL QUORE FESILE A ErEserE ]|
100 mm POS
LAMIERA 100X2000X5600 LABORATORIO - NR. CERTIFICATO-DATA : LAB.GEOT.EM.-7290/35*13/12/11 LAB.GEOT.EM.-7290/35*13/12/11
T T
RISULTATI (EN 10025-3) 412,5 600,5 30,6 48 ‘ 47 | 48 48 33 | 30 | 32 32
o
P L 1
I acciaio Min 400 540 17 Min 27 Min 27
100 1 842/ 2 1NG595 1001A 1ING595
2 (842.001| 2 | 11/05/2011 002 231201 E S460NL POS POS POS POS POS
= spessore o Max | 720 [ _____ L~ RESILENZAALCUORE
100 mm POS
LAMIERA 100X2000X5600 LABORATORIO - NR. CERTIFICATO-DATA : LAB.GEOT .EM.-7291/35*13/12/11 LAB.GEOT.EM.-7291/35*13/12/11
T T
RISULTATI (EN 10025-3) 404,3 603,2 30,8 a7 | 48 | a7 47 33 l 34 l 31 33
] | I
<
5 acciaio Min 400 540 17 Min 27 Min 27
100 1 842/ 2 1NH384 1101A 1NH384
3 (842.001| 3 | 11/05/2011 003 230683 E S460NL POS POS POS POS POS
S spessore Max 720 RESILIENZA AL CUORE RESILIENZA A 1/4 SPESSORE
100 mm POS
LAMIERA 100X1940X4170 LABORATORIO - NR. CERTIFICATO-DATA : LAB.GEOT.EM.-7292/35*13/12/11 LAB.GEOT.EM.-7292/35*13/12/11




CONTROLLI ACCIAIO da CARPENTERIA ~ “&/©

TABELLA RIEPILOGATIVA: RISULTATI E CONTROLLI — parte 2

CLIENTE: INTESA SANPAOLO
OPERA: LOTTO 2 - COSTRUZIONE CENTRO DIREZIONALE INTESA SANPAOLO TORINO
CIn nero i DATI
o prove
SCHEDA
RINTRACCIA-BILITA"
ANALISI CHIMICA MATERALI
PROVA DI
STRIZIONE . o
2% TEST : Ni : = G
C o) | Sl O6) |Mn(e)| P (6) | S () | Cr O6) | Mo () | g | Al 06) | Cu(6) | Ti 06) |V (6) | Nb@)|Ceq0s) | 2 4
S
z 52 0,190 0,220 1,530 0,010 0,002 0,039 0,003 0,390 0,021 0,014 0,030 0,102 0,027 0,50 8 B
_____ —_— e s 5 s A ) A S A N R R, ~
Min 15 | Min 0,95 0,015 < 3
| Jwes [ | [ tes|{ [ 1 | lTwes [ | [ I [ 3 S
_________ | Max | 022 | o065 | 18 | 003 | 0025 | o035 | 013 |o8 | ___| o6 | 006 | 022 | 006 | 054 | § 8
POS POS POS POS POS POS POS POS POS POS POS POS POS © S
LAB.GEOT .EM.-6373/H/P*13/12/11 ™
2%= 57,4 0,190 0,210 1,560 0,009 0,002 0,037 0,003 0,400 0,025 0,013 0,030 0,109 0,027 0,51 © g
N S e e e s 3 8
Min 15 | Min 0,95 0,015 N )
[ Jeos [ [  twes| T [ 1 | "Twes [ | [ I [ 3 S
_________ | Max | 022 | o065 | 18 | 003 | 0025 | 035 | 013 [o8 | ___|_o06_|_ 006 | 022 | 006 | 058 | g g
POS POS POS POS POS POS POS POS POS POS POS POS POS © NS
LAB.GEOT.EM.-6374/H/P*13/12/11
2%= 51,9 0,200 0,250 1,540 0,080 0,003 0,043 0,008 0,400 0,030 0,014 0,004 0,098 0,027 0,51 8 E
I R P | N I I B R (S R A | [ R P I R PR (R (@)
Min 15 Min 0,95 0,015 &i— <
| lweos | | 1 Tws| [} [ | s [ | [ 1 [ 3 S
_________ Max | 022 | o065 | 18 | 003 | 0025 | 035 | 013 [o8 | ____| o6 | _006 | 022 | 006 | 054 | & g
POS POS POS NEG POS POS POS POS POS POS POS POS POS © NS
LAB.GEOT.EM.-6375/H/P*13/12/11
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CONTROLLI SUI BULLONI PER CARPENTERIA METALLICA

TIPO DI CONTROLLO SOGGETTI NOTE -
RESPONSABILI SCOPO
VERIFICAATTESTATO DI Direttore dei lavori  Verifica certificazione del sistema di
QUALIFICAZIONE DELL'OFFICINA DI produzione dell'officina da parte del
PRODUZIONE Servizio Tecnico Centrale della

Presidenza del Consiglio Superiore dei
Lavori Pubblici, oppure il possesso
della Marcatura CE.

VERIFICA FORNITURE E Direttore dei lavori  Verificare il riferimento all'attestato di
DOCUMENTAZIONE DI gualificazione nel documento di
ACCOMPAGNAMENTO IN CANTIERE trasporto dell'officina di produzione.
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CONTROLLI SULLE STRUTTURE PREFABBRICATE

TIPO DI CONTROLLO

VERIFICA ATTESTATO DI

VERIFICA FORNITURE E
DOCUMENTAZIONE DI

OPERATIVE E SUL CORRETTO
IMPIEGO DEI MANUFATTI

VERIFICA MARCHIATURA PER

VERIFICHE IN OPERA

QUALIFICAZIONE DEL PRODUTTORE

ACCOMPAGNAMENTO IN CANTIERE

VERIFICA DELLA PRESENZA DELLE
ISTRUZIONI SULLE PROCEDURE

RINTRACCIBILITA' DEL PRODUTTORE

SOGGETTI
RESPONSABILI

Direttore dei lavori

Direttore dei lavori

Direttore dei lavori

Direttore dei lavori

Direttore dei lavori

NOTE -
SCOPO

Verifica certificazione del sistema di
produzione del produttore da parte del
Servizio Tecnico Centrale della
Presidenza del Consiglio Superiore dei
Lavori Pubblici, oppure il possesso
della Marcatura CE.

Verificare il riferimento all'attestato di
gualificazione nel documento di
trasporto del produttore.

Devono contenere tra l'altro: disegni,
relazione, istruzioni di montaggio e
impiego...Devono essere firmate dal
Progettista e dal Direttore Tecnico della
produzione.

Verifica marchiatura fissa e non
rimovibile sugli elementi prefabbricati
prodotti in serie.

Verifica corretto montaggio dei solai e
altre parti prefabbricate, armature
aggiuntive..
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CONTROLLO DELLE SALDATURE

« Esame della documentazione tecnica

+ Certificazione dei procedimenti/ saldatori

* Prove di omologazione materiale d’apporto
* Qualificazione della procedura di saldatura

CONTROLLI
INDIRETTI

« Controlli distruttivi

« Controlli semidistruttivi (durezze, talloni, ecc.)

« Sorveglianzalverifica delle condizioni operative
« Assistenza alla fabbricazione

CONTROLLI
IN CORSO
D’OPERA

CONTROLL R

— Volumetrici (UT, RT)
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CONTROLLO DELLE SALDATURE
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un giunto saldato:

— imperfezioni operative: sono legate alle capacita
operative del saldatore/operatore di saldatura in
relazione alla tipologia (materiale, geometria) di
giunto ed alla posizione di saldatura.

— imperfezioni metallurgiche: sono legate alla
metallurgia della saldatura, e quindi direttamente
dipendenti dai parametri di saldatura in relazione alla |§
tipologia (materiale, geometria) di giunto saldato |

— caratteristiche meccaniche: il giunto saldato deve
rispondere a specifici requisiti di caratteristiche
(resistenza, durezza, tenacita, ecc.)

* Questi aspetti richiedono pertanto un opportuno
controllo indiretto, di cui sono elementi
fondamentali la qualifica dei processi di saldatura e [[E&8
la certificazione dei saldatori e degli gli operatori di (8

saldatura.
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CONTROLLO DELLE SALDATURE

PRINCIPALI NORMATIVE DI RIFERIMENTO:

« UNI EN ISO 3834: CERTIFICAZIONE DEI COSTRUTTORI
che effettuano giunzioni saldate

« UNI EN ISO 6520-1: CLASSIFICAZIONE DEI DIFETTI
(cricche, cavita, inclusioni solide, difetti di forma e dimensione, ecc)

e UNIENISO 5817: LIVELLI DI QUALITA PER LE IMPERFEZIONI
(B=elevato, C=medio, D=moderato)

« UNI EN ISO 12062: REGOLE GENERALI PER L'APPLICAZIONE
DEI CND ALLE SALDATURE

(VT = PT — MT —= RT - UT)



CONTROLLO DELLE SALDATURE el
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GENERALITA SUI PROBLEMI DI SALDATURA IN CANTIERE €12

SALDATURE SU GRANDI SPESSORI:
| GIUNTI TRA TRANSFER SUD E
MEGACOLONNE



GENERALITA SUI PROBLEMI DI SALDATURA IN CANTIERE CeAS

CARATTERISTICHE DEI GIUNTI SALDATI TRA TRANSFER SUD E MC:

o Si tratta di giunti tra le anime della struttura del Transfer e | piatti che
costituiscono parte integrante della struttura interna delle
Megacolonne B10, B13, J10 e J13;

« Lo spessore degli elementi strutturali e quindi dei giunti saldati, e
pari a 100mm;

* |l materiale base e acciaio UNI EN ISO 10025-3 S460 NL;
| giunti sono stati eseguiti in opera,
« Ci sono due giunti saldati per ogni Megacolonna. | giunti paralleli e

contrapposti distano tra loro 840mm pari alla distanza tra i piani
interni delle anime dei conci del Transfer.






Rimozione degli estremi laterali dei
piattini di sostegno non interessati
dalla fusione con la prima passata di
penetrazione, per mezzo di mola
disposta di taglio (disco
perpendicolare alla superficie
interessata dalla lavorazione)



Molatura dell’eccesso di materiale
sino a sua completa eliminazione,
mettendo cosi in luce i difetti
sfocianti in superficie ottenendo le
linee guida di intervento in profondita



GENERALITA SUI PROBLEMI DI SALDATURA IN CANTIERE CeAS

Intervento di riparazione del giunto
B13 lato Sud




Giunto B13 lato Sud riparato
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LA RINTRACCIABILITA MATERIALI

Ciascun prodotto qualificato deve costantemente essere
riconoscibile per quanto riguarda le caratteristiche qualitative e
riconducibile allo stabilimento di produzione tramite marchiatura
Indelebile dalla quale risulti in modo ineqguivocabile il riferimento

« all’ Azienda produttrice
« allo Stabilimento di lavorazione (per acciaio)
e altipo di materiale

A questo scopo vengono redatte tabelle riepilogative contenenti
tutte le informazioni necessarie alla tracciabilita dei prodotti.



LA RINTRACCIABILITA MATERIALI “¢/°

REGISTRO CALCESTRUZZO

‘v; CLIENTE:| BANCA INTESA SANPAOLO
wmTORRE #wm REGISTRO PRELIEVI |opera: | LOTTO 2 - Costruzione Centro Resisti i N/ 2
N CAMPIONI MATERIALI Direzionale Intesa San Paolo esistenza a compressione (N/mm?®)
Via Collegno 54, Torino Getti in cantiere Torino
Data | Materiale prelevato o |  Sigla Num. Mé;zila Fornitore Prove Unita di Risultati delle prove
prelievo Certificato relativo campione |Provini teorico) Richieste misura
1GG 3GG 7GG 14GG 28GG 60GG RIF. CERTIFICATO
UNICAL rott.3-7-14-28- | | | | | | Cert. 20555/16/A-20581/16/A-20599/16/A-
25/06/201 4 1 1 4 2| - - - |225, 24 | 2 1 '292)286! - - 4 - | 46,7 | 4 49,7, - -] - 7 54,4
25/06/2010 | C3BMESCC 1 oo ] % | % || omassano) | _eo_ _ | N™™ [ - :_ Cl o |51 )28 31 2021286 - | - |386] 40 [398) - | 467 466 497 :_ Lo 87189 58] oeazneia (Politecnico di Torino), Cert. 3683
UNICAL rott.3-7-14-28- 2 | | | | Cert.20555/16/A-20581/16/A-20599/16/A-20632/ 16/A-
25/06/2010 C35/45 S5 002 18 45 Orassano) 0 N/mm | 17712111227 | 283 289|295 | 37,7( 44 1445 4411431 (441 44 )416 454 | i 20650/16/A_(Politecnico di Torino)
UNICAL 5 I " i | 7 T T ™ | T | T
25/06/2010 C12/15 S5 003 2 15 rott.28 N/mm’ - - - - - - - - - - - - - - - 21,8 1 22,5 - - - - - - - |Cert. 20632/16/A (Politecnico di Torino)
Orbassano) | | ! ! ' ' L ! L !
I I | I
15/07/2010 C35/45 SCC 004 18 45 UNICAL complementari - - - - - - - - - - - E - - - E -
Orbassano) - | | | | | ! |
UNICAL rott.3-7-14-28- A o Y oy Ty o o T o i
16/07/2010 C35/45 S5 005 22 45 Orassano) 0 N/mm | | | | | | | | | | |
T T T T |- - -~ -~ -~ - -~ - - - - - - - - -—----
| | | | | |
UNICAL , | | ( | | Cert. 20633/16/A-20641/16/A-20652/16/A-20657/16/A-
21/07/2010 C28/35 SCC 006 39 35 (Orbassang) |10t 7-14-28-60| Nimm? | - : - - 22,4:22,6 232|328,327|325 - - |359 L36,3 33,1: 433 : 436 | - : - - |4e7 : 47,6 | 20703/16/A (Politecnico di Torino), Cert. 3673 (PORS)
___________________ I E—— S N S S S e S [ W N S ) S (S NS S S S—

 data prelievo

* tipo materiale

» siglaunivocadel campione

o fornitore

* tipologia ed esiti prove

« codificaunivoca del certificato di prova




LA RINTRACCIABILITA MATERIALI “¢/°

REGISTRO ACCIAIO PER CALCESTRUZZO ARMATO (parte 1)

Mod. PC.OL-9 rev.0

= F AL CLIENTE: INTESA SANPAOLO
Implenia q { CAN
REGISTRO CAMPIONI MATERIALI PRELEVATI IN CANTIERE OPERA: LOTTO 2 - COSTRUZIONE CENTRO DIREZIONALE INTESA SANPAGLO
TORINO
TORRE §.c.ar.l.
Via Collegno,54 Torino
@
Num. = E
Data prelievo Qualita Diametro |Campion g E Laboratorio OPERA / SIGLA Acciaieria produttrice
i S
28/08/2010 B450C saldabile 14 1 F-1 POLITECNICO-TO FONDAZIONI B6-08/SF POS.260 FERALPI SIDERURGICA 5.p.A.
28/08/2010 B450C saldabile 20 1 F-1 POLITECNICO-TO FONDAZIONI B6 FILI 9-23/ POS.261 Henningsdorfer Elek hlwerke GmbH
28/08/2010 B450C saldabile 30 1 F-1 POLITECNICO-TO FONDAZIONI B6 FILI 9-23/ ARMATURA INTERMEDIA /P0S.277 RIVAACCIAIO S.p.a
28/08/2010 B450C saldabile 18 1 F-2 POLITECNICO-TO SETTI ELEVAZIONE B6-B5 FILI 1-8 /SPILLO/POS.8 RIVAACCIAIO S.p.a
28/08/2010 B450C saldabile 30 1 F-002 POLITECNICO-TO SETTI ELEVAZIONE B6-B5 FILI 1-8 /SPILLO/POS.164H RIVAACCIAIO S.p.a
28/09/2010 B450C saldabile 22 3 F-3 POLITECNICO-TO DA SAGOMATO ELEVAZIONI / POS.ORIZ.1 FERALPI SIDERURGICA 5.p.A
05/10/2010 B450C saldabile 20 3 F-4 POLITECNICO-TO SAGOMATO FONDAZIONI /ARMATURA INFERIORE/POS.100 FERRIERE NORD S.p.A. OSOPPO
14/10/2010 B450C saldabile 26 3 F-5 POLITECNICO-TO SETTI ELEVAZIONE B5-B4 9-23/POS.5H dorfer Elek hlwerke GmbH
22/10/2010 B450C saldabile 22 3 F-6 POLITECNICO-TO SETTI ELEVAZIONE B5-B4 9-23/POS.7H RIVA ACCIAIO S.p.a VERONA
e dat I
ala prelievo
e diamet
IPO € dlamelro spezzone
. la del cam f del diamet
Sigla del Ca Ione (univocCa In tunzione del diametro
« Laboratorio di prova
[ J

Acciaeria produttrice




LA RINTRACCIABILITA MATERIALI “¢/°

REGISTRO ACCIAIO PER CALCESTRUZZO ARMATO (parte 2)

Tipologia delle prove

-Snervamento(N/mmq)
-Rottura(N/mmq)
-Allungamento(Agt)

-Piegamento/raddrizzamento(assenza di cricche)

Risultati delle prove

Tensione di snervamento Tensione di rottura Piegamento
o, B 5 Rapporto (ft/fy) Allungamento (A;)% i Riferimento certificato (Politecnico)
(N/mm”) (N/mm”) . raddrizzamento
451 553 1,23 17 CRICCHE ASSENTI 20679/16/A del 08/09/10
480 571 1,19 13,4 CRICCHE ASSENTI 20679/16/A del 08/09/10
477 644 1,35 13,4 CRICCHE ASSENTI 20679/16/A del 08/09/10
491 615 1,25 14,3 CRICCHE ASSENTI 20679/16/A del 08/09/10
513 634 1,24 13,3 CRICCHE ASSENTI 20679/16/A del 08/09/10
514 506 511 610 610 610 1,19 | 1,21 | 1,19 17,7 | 17,8 | 13,1 CRICCHE ASSENTI 20928/16/A del 20/10/10
531 519 529 642 636 645 1,21 | 1,23 | 1,22 15 | 15,3 | 15,3 CRICCHE ASSENTI 20929/16/A del 20/10/10
475 489 480 596 599 596 1,25 | 1,22 | 1,24 14,8 | 15,8 | 16,8 CRICCHE ASSENTI 20930/16/A del 20/10/10
540 524 537 633 624 633 1,17 | 1,19 | 1,18 15 | 12,8 | 13,3 CRICCHE ASSENTI 20946/16/A del 28/10/10

tipologia ed esiti
codifica del certificato di prova (univoca in funzione del diametro)

prove




LA RINTRACCIABILITA MATERIALI “°"

RINTRACCIABILIA ACCIAIO DA CARPENTERIA METALLICA

| documenti di riferimento sono:

 Tavole progettuali

 Tabelle di correlazione tra tavole di progetto costruttivo e tavole di officina
/ montaggio

* Indice schede di rintracciabilita
» Schede rintracciabilita materiali del fornitore di carpenteria metallica (SRM)

» Certificati di origine del materiale



LA RINTRACCIABILITA MATERIALI “¢/°

ACCIAIO DA CARPENTERIA METALLICA

ESEMPIO: la rintracciabilita del materiale d’origine della lamiera centrale del concio n°7

della megacolonna B-10.

 Tavola progettuale:

elaborato 00281-D-ST-XX-CC-3070-1

INTESA [+ SA\NPAOLO
NUOVO CENTRO DIREZIONALE INTESA SANPAOLO - TORINO
APPROVATO dalla DL
) bt e
N
e
APPROVATQ con
/ \ PRESCRIZIONI dalla DL
\ i-lﬂit:ntllf:]-m
/ e
- RESPINTO dalla DL
AR et o
i b Sess ;
— PROGETTO COSTRUTTIVG -
- | @ ;?NZO PIANO BUILDING WIORKSHOP
J - 34 RUE DES ARCHIVES 75004 PARIGE- FR.
‘Tl 0033 ([]1.44.51 48.00 J8.M.88
PROGETTO STRUTTURALE COSTRUTTIVD PROGETTO STRUTTURALE
FHECOR Ingenieros Consuttores Il STUDIO OSSOLA EXPEINTION ENGINEERING
m::‘-“ﬂ:lmmwn“ Via Camarana § - TORINO 10138 Norioy Hiowms - 530 Ragent B - WE6E Lood LK
2 | 08032012 COMMERTI DL E DA (02/03/2011)
1 18/01/2012 COMMERNTI DL E DA (20/12/2011)
0 | OThgi2011 EMISSIONE INIZIALE - - -
r-l“’L AP AR,  wew  sellESCREIQNF /DECE T 0hy o | DR HodlP-
TITOLOTITLE SCALASCALE
MEGACOLONNE ASSE 10 g 1:20-1:10
| | DETTAGLIO CONCIO N°7 .
CARPENTERIA METALLICA A L]
I | WoAERG DOCUMBHTORCCUNENT HANBER FIATUS
00281 | D |ST|XX|CC| 3070 \ 102 REV. 02



LA RINTRACCIABILITA MATERIALI “¢/°

ACCIAIO DA CARPENTERIA METALLICA - ESEMPIO

Tabella di correlazione tra tavole di progetto costruttivo e tavole di officina/ montaggio:

Estratto della Tabella di correlazione 00281-D-ST-GG-CC-3042-1

F5 +55950 13
20100200CD10TA
2010020DCD 10124
D02E1-D-3T-XX-CC-3000-1
F3 +52210 12

¢ smamn 0100200013104
F2.74B470 1 0OZE1-D-5T-100-CC-3080-1

00281-D-5T-XX -7 2 ok -D-5T-KN-CC-3071-1

g:gg:-gx:'-:x C-2072-2 - E'—;::écggz'o:z 2010020DC0 10058

261 -D-5T-I0-CC-3071- -D-5T-XA-CIC-2070-] . o - o

O02E1-D-T--CC-2071-2 -D-5T-XN-CC-2070-2 Firasran g I fglgmﬁ;ﬂ.%ﬁfr-c_]
WAL -1 = 3 o s

O02E1-D-ET-X¥-C/C-2070-2

F.5. +40990 7

D0Z2E1-D-3T-XXK-CC-3080-1

frraras s 20100200CD1006C

D02E1-D-3T-XX-CC-3055-1
Fi +33.510 7

i T "B i o e e —

I
C9

I
C8 I

C7 ?1\
Cé |

Ch 1

i

r — _— — _— — _— —— — — _—

VA

Dalla Tabella di correlazione si evince che i relativi disegni di officina sono gli

elaborati di Cimolai DCD 1008 rev.B e DCD 1009 rev.A




LA RINTRACCIABILITA MATERIALI “¢/°

ACCIAIO DA CARPENTERIA METALLICA - ESEMPIO

« Tavola di officina DCD 1008 rev.B

47 e E
10684 | PL1OEA1TTZ ‘I_
A

S T
e \WaE

10958 ) pLEXAD

11047

PLADN21 58

10952 | pLSwsn
W45

Dall‘estratto qui sopra si deduce il numero di posizione: 10684




LA RINTRACCIABILITA MATERIAL| “¢/°

ACCIAIO DA CARPENTERIA METALLICA - ESEMPIO

A

Scheda di rintracciabilita materiali Cimolai SRM n°40

|

CIWVIOL. Al
"
SCHEDA RINTRACCIABILITA' MATERIALI | SRM N° 40
Cliente: Ordine: Commessa:
TORRE SCARL TOR10FSDO18 2010020-40
Progetto: MNuovo Centro Direzionale Intesa - San Paolo - TO PFGC:
01/663/10 rev.5
Oggetto: Megacolonna MK 1007 Fase:
i)
N Posizione - = . -
Disegno Profilo Marea N* Pexzi Ric. N Cualita Fornitore Colata n Matricola Certificato n' Conforme
|DCD 1008 rev, B - 1009 rev. A PIATTO 10078 1 TADOG S3ESML+Z35 Metinvest | TMNLEC 1MLES108,01.A 256244 st
DCD 1008 rev. B - 1009 rev, A PIATTO 10079 1 TAggs S3IESML+Z35 Metinvest TMLEO 1NLES105.02.A 256244 S|
DCD 1008 rev, 2 - 1009 rev, A PIATTO 10602 oA TAO81 S3ISSML+Z3S Tletinvest TMLET AMNLET306.04.4 256365 sI
DCD 1008 rev. B - 1008 rew, A PIATTO 10603 1 TAO81 S3ESML+Z35 Mletinvest TMLET 1MNLET306.04 A 256365 Sl
DCD 1008 rev. B - 1004 rew. A PIATTO 10611 1 TAOST SASSNL+Z35 Tetimest TMLETS AMNLET308.01.A 256278 Sl
DCD 1008 rev, B - 1009 rev. A PIATTO 10650 1 TAOBZ SAESML+Z35 Metinvest TNLET3 1NLET303.01.A 256262 sl
" e BSE ! : —
DCD 1008 rev, E - 1004 rev. A PIATTO 10684 1 LET702.01.A
1008 rev, 5 - re. 10639 1 TAOTZ SRR ] Tetinvest TNCTEY 2005 0T.A ety Sl
DCD 1008 rev, B - 1004 rewv. A PIATTO 19707 1 TADSS S3E5NL+Z35 Metinvest 1NLE52 NL95203.03.A 258569 Sl
DCD 1008 rev, - 1009 rev, A PIATTO 10709 1 TADSS S3IS5ML+Z35 Metinvest IMLES2 1MNLE5203.03.4A 258569 sl
DCD 1008 rev, B - 1009 rev. A PIATTO 10736 1 TA105 S3ISSNL+Z35 Metinvest INH284 ANH2640403A 220285 )
DGD 1008 rev, B - 1009 rev. A PIATTO 10741 1 TAOS1 S3IESML+Z3S Metinvest IMLET3 ANLET306.04.4 256365 =
DCD 1008 rev, B - 1009 rev, A PIATTO 10748 1 TADS1 S355NL+Z35 Metinvest 1NLBT3 1 -
DCD 1008 rev. 5 - 1009 rev. A PIATTO 10748 1 TAOST S3IESNL+Z35 Ietinvest 1
DCD 1008 rev, B - 1009 rev. A PIATTO 10754 1 TAOS1 S355NL+Z35 Metinvest INLET3 1 DCD 1008 reVB e DCD 1009 reVA
DCD 1008 rev, 5 - 1009 rev. A PIATTO 10760 1 TAOS3 SISSNL+Z3S IMetinvest IMLETT 1
DCD 1008 rev. B - 1009 rew, A PLATTO 10780 1 TAOS2 S3E5ML+Z35 Tiletinve st AMLETT 1
DCD 1008 rev. B - 1009 rev. A PIATTO 10760 il TADSZ S3IE5MNL+Z35 Metinvest TNLETY 1 RN
DCD 1008 rev., B - 1008 rev. A PIATTO 10760 1 TAOS3 S355NL+Z35 Metinvest | TNLBTT 1 Q ualita; S355 NL Z35
DCD 1008 rev. B - 1008 rev, A PIATTO 10858 1 TAOSZ SIESML+ZI5 Metinwve st INLET3 1 . .
[DCD 1008 rev. B - 1009 rev. A PIATTO 10858 4 TaCEZ S3SSNL+Z35 Metinvest 1NLET3 1 Forn Iitore: Met| nvest Tram etal
DCD 1008 rev. B - 1009 rew. A PLATTO 10860 1 Tapsz S3ISSNL+Z25 Metinvest 1MLET3 1
DCD 1008 rev, B - 1008 rev. A PIATTO 10989 1 TAOT1 SAESSNL+Z25 Metinve st ANLTZ2T 1 .
DCD 1008 rev. B - 1009 rew. A PIATTO 11218 1 TADE1 SISSML+ZIS Ietinwe st TNLET3 1 CO I ata lN L677
----------- Certificato di origine: n°256634
— 1
Ispettore Cliente Ente Ispettivo
Data: Data: Data:




LA RINTRACCIABILITA

ACCIAIO DA CARPENTERIA
METALLICA - ESEMPIO

Certificato di origine del
materiale n°256634

e geometria, codifica, lotto di
appartenenza della lamiera di
origine dalla quale vengono
ritagliati i singoli elementi;

CERTIFICATO DI CONTROLLO 3.1 / INSPECTION CERTIFICATE 3.1 - EN 10204:2004
[ %1 FRCCESSD 01 ELABDRAZ IOKE | STOELMWGONG FROCESS. [ = CLOCTARS ; B = WSH COiGEn
H & m:lammmlnnnualaftunt:wm ‘ﬁﬂ wfﬂnnlwww_:.'ulnm
%.¢ METINVEST e T S
B = RECOTTO | ARBLAIET);
Pk e LT o BIRVENTG § RORMALIZED 4+ AHAEALSD
; [T (P e e, R e
Metinvest Tmmetal spa n- ‘m.c‘.i:\:""' m‘é’”,:‘,{,m?'”
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LA RINTRACCIABILITA

ACCIAIO DA CARPENTERIA
METALLICA - ESEMPIO

Certificato di origine del
materiale n°256634

e caratteristiche chimiche;

CERTIFICATO DI CONTROLLO 3.1 / INSPECTION CERTIFICATE 3.1 - EN 10204:2004
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LA RINTRACCIABILITA

ACCIAIO DA CARPENTERIA
METALLICA - ESEMPIO

Certificato di origine del
materiale n°256634

e caratteristiche meccaniche.

CERTIFICATO DI CONTROLLO 3.1 / INSPECTION CERTIFICATE 3.1 - EN 10204:2004
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LA RINTRACCIABILITA CND

CeAS

MODALITA DELLE PROVE SULLE SALDATURE:

tipo di giunto —tipologia di controllo — percentuale di controllo

Elemento Giunti a piena penetrazione a| Giunti con cordoni Giunti a parziale
strutturale “T" o Testa Testa d’angolo penetrazione

VT % MT% UT% VT% MT% VT% MT% UT%

100 | 100 | 100 | 30 - | 100 | 100 | 100 |50**| 30 | 100|100 | 50 | 20 | - |100%
Classe A

ATI (IS | ATI |IS | ATI |IS | ATI |lIS ATI (IS | ATI|lIS | ATI (IS | ATI | IS

100 | 100 | 30 | 10 | 50 | 20 | 100 | 100 | 30 | 10 |[100 100 | 30 | 10 | - |q100%
Classe |

ATI | IS ATI | 1IS ATI (IS ATI | IS ATl (IS ATI | lIS | ATI (IS | ATI [ lIS

100 | 100 | 30 | 10 | 25 | 10 | 100 | 100 | 30 | 10 |[100 100 | 30 | 10 | - |q100%
Classe |l

ATI | IS ATI | lIS ATI (IS ATI | LIS ATI (IS ATI |[lIS | ATI (IS | ATI [ 1IS

* Dove previsto e indicato a progetto




LA RINTRACCIABILITA CND Ceno.

CLASSIFICAZIONE DEGLI ELEMENTI STRUTTURALI:

- Collegamenti saldati di classe A: Appartengono a questa classe i collegamenti saldati del TRANSFER e
delle MEGACOLONNE

- Collegamenti saldati di classe |I: Appartengono a questa classe | collegamenti saldati dei i piani piu le
colonne interne

- Collegamenti saldati di classe Il. Appartengono a questa classe 1 collegamenti saldati della serra, scale
est ed ovest, giardino d’ inverno, irrigidimenti, nervature

- Collegamenti bullonati

NORMATIVE DI RIFERIMENTO PER | CND:

-VT Procedura UNI EN 970 Accettabilita EN ISO 5817 — Livello B per la Classe A e |
Livello — C per tutte le altre classi
-MT Procedura EN ISO 17638 Accettabilita EN ISO 23278 — Classe 2

-uUT Procedura UNI EN 1714 Accettabilita EN ISO 1712 — Classe 2



LA RINTRACCIABILITA C

SCHEDA RINTACCIABILITA
CONTROLLI EFFETTUATI IN
STABILIMENTO DALL'ATI

T
Cestruzieni Metalliche

SCHEDA RINTRACCIABILITA' CONTROLLI

SRC N°

01/663/11

Cliente:
TORRES.CARL.

Ordine:

Commessa:
CaE3

Progetto:

Muove Ceniro Direzionale Intesa San Paolo di Torino - Transfer

FFC:
01/663/10

Oggetto:

Disegni di Progetto + Disegni Costruttivi di Officina

Fase:

Disagna Marca N* Pezzl

DIM n®

VD n? VD& n* MT n®

uTmn® VER n®

3442-B01 Tie-T10

3442-B0 Tio-T11

J443-E0E Tio-T12

3442-B08 Tio-T2

J442-B03 TI0-T41

3442-B07 Ti0-Ta2

3442-B01 TI0-T&3

3443-B0 Ti0-Ta4

3442-B04 TI0-T45

3442-B03 TI0-T4&
3442-B07 TI0-TAT

3442-B01 TI0-T4E

3442-B01 TI0-T43

3442-E04 Ti0-TSQ

3442-B01 TI0-Te3

3442-B09 TI0-Te4

3442-B05 TI0-TES

3442-E05 Ti0-Tes

3442-E09 TI0-TET

3442B0E TI0-Te&

3442-B05 TI0-Teg

WT-TIWT11 | MT-T10T11

T3BEINDS | OUESAMT |

VT-TI0MZ | MT-TI0M2

DIEEINDS
VT-TIOTT

UT-TIWT 11

UT-TAT2 |

UT-T10TE

U007

AL
Geom. Fapco Fioravanti

Data: 28/11/2011

Data:

Ispettore Cliente




= -
]

L A R I N T R A C C iy —

MT N*
01/663/MT

VERBALE DI CONTROLLO MAGNETOSCOPICO
MAGNETOSCOPIC TEST REPORT

Clienfe / Guzsfomer Ordine Clienfe / Purchase Order Commessa / Jab
TORRE S CARIL 0 C 663
Frogefio / Project PFC n®
Huovg Cepire-PiremmoTale Intesa San Paolo di Torino - Transter —— 01/663/10
flarma di Riferimenta / Reference Standard Criterio Accettabilita / Acceptance Sfandar Fase / Mem
< S 155-01-663-2010 STGES-01-863-2010 rev. 4 Capitolo § - 8, 12-13
M Tipo di saldatura / Froc : % di controllc / ontrol rate
SAROML 121 - 136 STES5-014663-2010rev. 4 cap. 3 - B.1
Spesson S Thicknezzes range Stfato Superficiale / Surface Condifior Trattam. Termica / Heat Treafment
100 mm Come saldato MLA.
Merodo di Magnetizzaz. / Magnetization Method | Apparecchiatura / Instrument Comrmanfe / Curend
JPuntali / Prods CGM Yoke Twuist 48 Alternata
Giogo § Joke T Dhiztanza f Disfance Intensita / Intensaify
|Bobina f Coil 150 mm circa 24 Volt

Mezzo di CMEFGJE Examinagon medium
Polvere / Powder | X |

Cialore palvere / Color of powder
Giallo

Marca e Tipo / Brand & Type
CGM-P 418

Umido / Wet
Lampada / Lamp

In soluzione di / In solufion of

ML_A.

Intenzita fumin. 7 Back light intenz.
Minimo 1000 Lux

N* DISEGHO MARCA GUANTITAS DESCRIZIONE ESITO CONTROLLO
Drawing HNumber Mark Quantity Description Check Result
3442 - BO2 C TIO/T6 1 Concio Trave filo 10 Conforme
3442 -B03 C T106m12 1 Concio Trave filo 10 Conforme

RIFERIMENTO ALLA SPECIFICA TECNICA GENERALE PER LA

FABBRICAZIONE E
METALLICHE -
GIUNTI SALDATI

CRITERI DI

IL MONTAGGIO

IN OPERA Dl
ESECUZIONE E ACCETTABILITA DEI

STRUTTURE




LA RINTRACCIABILITA CND el

=4y- VDS N°
s 01/663/VDS

G-u-llru?iu-lnl Etatallicha

CERTIFICATO DI CONTROLLO VISIVO E DIMENSIONALE SALDATURE
WELDING VISUAL AND DIMENSIONAL CONTROL CERTIFICATE

Cliente / Customer Cirdine Clienfe / Purchaze Order Commessza f Job
TOERE 5.C A R.L. CGBE3
Frogeffo / Froject PFC n®
Muovo Centro Direzionalke Intesa San Paolo di Torino - Transfer 01/663M10
Noma of Riferimento / Reference Sfandard ProceduraProcedurs Faze f ifem
S1G5-01-663-2010 rev. 4 Capitolo 8 - 8.2 EM 970 11
W* DISEGNO MARCA GUANTITA DESCRIFIONE FROVA ESIMO CONTROLLO
Dirawing Mumber Mark Quantity Descrption Test Check Result
3442 - BO2C TI0/TE 1 Concio Trave filo 10 11 2] Conforme
3442 - BO3C T10/T12 1 Concio Trave filo 10 1] 2] Conforme




LA RINTRA

. VT - TIWT63
IIS Service S.r.L
I . ! . Pag. 01/ 01
dell” Istituto Italiano della Saldatura — Ente Morale Sheet
SETTORE CND Rev. 0
VERBALE DI PROVA | REPORT Fev.
ESAME VISIVO/ VISUAL EXAMINATION
ﬂf:‘f“‘r“' NUOVO CENTRO DIREZIONALE INTESA SAN PAOLO | ]
- Torino - :‘“"Trﬂ}m’ 5.01
TRANSFERT
Cliente: ~ BIT S.p.A Ogpetto:  Concio Trave Filo 10 - T10/ T3 Disegno: 3442 B-0I1C mv. C
Cusiomer: (Mijece Drawing:

CONDEEIONI D' ESAME / TEST CONINTIONE

Documento N STGS-01-663-2010
Rev. 04

Procedura di controllo:
Texr procedure:

Norma di rife rimento;
Reference srandard:

UNI EN 970

Criteri di accettabilita: Doc. N™ STGS-01-663-2010 Estensione controlle:

Doc. N7 STGS-01-663-2010

Acceprance siandards: Capitolo 8 Punto 8.2 Percenruale of ched: Capitolo 8 Punto 8.1

Condizioni superficialic  Come saldato ( X § Mouolato {3 Lav. i macchina { § Forgiato | §

Tesr surface: Ax welded o Machined Forged
METODD DI CONTROLLO /XA MINATION METHOD

Metodo diretto: . Metode remoto:

INirecr merhod: 5 Remore merfuod: A

Apparcechialura: b van di saldatura NS L

f:ql'JJﬂrm'm. MHMSn

E_‘i'c!m'azlnn: supe riiciale: Come Saldaio

Surface prepararion

Altrezzatura avsiliare per illuminamenio: . A e maraegr Muminamento i 1x): Da 350 lux a 500 lux

Awrilary lighuing appara s Lampaie portatili (s2 necessario) Miaminarnce ()

Schema particolari esaminati, allegato:

Fxamined deraily sherch, annex Vedi Disegna

Accettabile ( X)

Acceprabie

Valutarione finale:

Final acceptance: Non acceprable

Non accettabile ( )

Mote:

P Controllo eseguito sul 100% delle saldature del particolare in oggetio.
Earrks;

MN.B.: Schema particolari esaminati allegato :
Examined details sketch annex: :

Luogn Data A ddetio IS ai CNIF Firma
Place Pare 115 Inspecrar Sipnarure
S , Ultimato 1l . 115 SERVICE s &
Cordignano (TV) “' 10 “] Paolo Comici dail lsutute i eila Saldature
o Lungitissgno b 18 - 16141 Ganava
art. Iva _?":’5940??1
_G%_P_aum




LA RINTRAC

IIS Service S.r.l.

dell’ Istituto Italiano della Saldatura — Ente Morale

SETTORE CND
VERBALE DI PROVA/ REPORT

CONTROLLO MAGNETOSCOPICOVWACNETIC PARTICLE EXAMINATION

MT-TI0Ta3

Pap. 01/01
Sheet

Rev, 0
Rev.

NUOVO CENTRO DIREZIONALE INTESA SAN PAOLO

::rnfr:c:;lo: - Torino - Comm T15:

o TRANSFER 1S job

Cliente: q - . _ i - 3442 BO-C rev. C
mﬁ:ﬁ“ BIT S.p.A. <E§Tia Concio Trave Filo 10 - T10 Ta3 ]};ﬁ:;: ! e

CONIDMZIONI D'ESAME/ TEST CONDITIONS

MNorma di riferimento:
Reference standard:

Documento N* STGS-01-663-2010

Procedura di controllo:
Test procedure:

Rev, (4

UNI EN IS0 17638

Criteri di accettabilita:
Acceptance standard:

Doc. N™ STGS-01-663-2010
Capitolo 8 Punto 2.2

Estensione controllo:
Percentuale of check:

Dioc. N STGS-01-663-2010
Capitolo 8 Punto 2.1

Superficie d" esame: Esterna (x ) Interna () Temperatura (“Ch: Ambiante
Test surface: Extemal Inie mal Temperature {"C):

TECNICHE DI MAGNETIZZAXIONE / MAGNETIZATION TECHIQUES
Tecnica di magne tim azione: o e Apparecchiaiura: . NT IS
Magnetization tecnigque: Elettromagnete Equipment: CGM IS n®
Tipo di corrente: CA Corrente { Aj: i Tensione (V): 48 Distanza puntali {cmij: 18
Type of current: Current (A): Voltage (Vi ' Pole spacing {cm):
Pulizia iniziale ( x ) Metodo: i Prodotti:
Cleaning Method: Spazzolatura Products: it

PARTICELLE MAGNETICHE / MAGNETIC PARTICLE

Colorati ( X) Fluorescenti ( ) Aseceo () In umido (X )
Wisible Fluomrscents Dy Wet

Tipe: 35 Produttone: i

Type: LK 33 Producer: CGM
Colore:  TETD Veicolo liguido: Concentrazione:

Color: Liguid medium: Concentration:

Lacca di contrasto { X ) Tipa: e Produitore: -
Contrast mediom Type: Vecoplast Producer: CCM
Lampada a luce nera | ) Tipo: N OIS Produtiore:

Black ligth Type: w 1S n Producer: o
Intensita I-W.l'-:nﬂ: I Strumente di misora: i N7 IS
Intensity (UW/em®): Measumement equipment 15 n®
Smagnetizarzione: - Metodo:

Demegnetiration: Non richiesto Method: i

A

Valutarione finalbe:

coettabile (X))

Non accettabile

L

Final accepiance: Acceptable MNon acceptable
:Dmﬁ Controllo eseguito in accordo alle richieste del documento N STGS-01-663-2010 Capitolo 8, Punto 8.1
AT S
Luoge Diata Addetto IS ai CNID Firma
Place Drate 115 Inspector Signature
Ulti . 1S SERVICE s =1
S , Itimato il dail isaitue n Saldaturs
Cordignano (TV) ) S
8 ! 11.10.11 Paolo Comici ;ung;bs
t




LA RINTRACCIABILI

RIFERIMENTO
ALL'ISTRUZIONE OPERATIVA
PER IL CONTROLLO
IMBURRATURE LAMIERE
S460NL

I1S Service S.r.l.

CONTROLLO ULTRASONOROY ULTRASONIC EXAM INATION

UT-Ti0 Ta3

Pag. 01/
Sheet

Rew, 0
Rew

b NUOVO CENTRO DIREZIONALE INTESA SANPAOLO c s
rogetio: . “omm [15:
Projea: - ?-W"ﬂo = I 118 job -
STRUTTURE TRANSFER
Cliente: BIT S.p.A. Oggetto:  Imburrature su smussi per saldature in cantiere | Disegno: e
Customer- Object: Trave T10 T63 Filo 10 Drawing: W2 B0I-Crev. C
Materiak base: UNIEN 10025-3 | Spessore (mm.): @ est, (mm): Proc. di saldatura:
Rare marerial: S 460 NL Thickness (wim. 10 100 @ e () i B Process 135

CONDEZIONI DYESAME / TEST CONINTTONS

Norma di riferimento:
Reference sandard:

Procedura di controllo:
Tesr procedure:

10-002 rev. 0

10-002 rev. 0

Criteri di accettahilita:
ACceprance crilences

10-002 rev. 0

Estensione controllo:
e A [atr drips

I0-002 rev. 0

Superficie d"esame: . Esterna Imberna Condizioni superficiali: i Ti"Che P
Tesr surface X Errernal Intersal Surface fTnish: Rasato = Ambiente
ATTREZZATURA 7 EQUIFMENT
Apparecchio ad vltrasuond: e N IS: =15 17 A Costruttone: . .
Ulrrasonic reser: Epoch 4 B 1S ns 071317402 Producer: Olympus
N® . . Diime nsica | Schema -
Pos. Castruts Tiposomda | Onde | Miz | Angol ! ; Sald,
FPar H'J-f‘, uf“.ﬁli“u Finberpe | Waes | Mi: | Anple i Sheach 24 Sald. 2 Y
o Y. e, (aame b
N
1 IMG Pl10-4 L 4 0 @10 B 1
Wt/ 3
2 Krautkramer | MWE 43 T 4 45 Bx0 { %
-
3 d
3 Krautkramer | MWE 60 T 1 i) Bxd wt o -
4 Krautkramer | MWE 70 T 4 T0 Bx9 ) %
23 >
Sald. I
Amplificazione d'esame: Diac + 60b Mezzo di accoppiamento: Colla cellulosica
L Bilin FETEimET Couplans:

TARATURA [ CALIBRATION

Taratura asse dei tempi:
Time basze calibrarion:

In PETCOrSe UlTASonoTo

Blocoo campione:
Calibrarion Mock:

IS0 V2

N° IS

WS M

Taratura s nsibilita:
Senririviry calibrarion:

Secondo EN 1714

{riflettori di riferimento fori trasv. ¢ mm

3 lunghezza 40 mm)

Saldatura n Detiaglio -.nd;tif:ilnnc Lul:\lﬁ‘jii Lungherza | Profondity Esilp aote
Qald. 2 Deti. G16 1005 i i i o Accettabile Cianfrino Lamiera 164
Sald. 1 Deit. G 100% A Vi i Ly Accattabile Cianfrino Lamierz 185

Note: Controlle eseguito sui lembi 8i saldatura dopo imburra tura.

Luogo Data Addetto [I5 ai CNI» Firma
Place Dure 118§ Inspecror Signarure
Cordignano (TV) Ultimato il . ol
= 11.10.11 Paolo Comici Lengobissons lowia 18 5
Part. lva Q1 PI5F40%74
P L




LA RINTRACCIABILITA MATERIASEES

IL METODO BIM
(BUILDING INFORMATION MODELING)
APPLICATO ALLA
RINTRACCIABILITA




TRACCIABILITA MATERIALI

JAVOLE DI ABACO/TAB. DI . _
PROGETTO | | CORRELAZIONEtraPCe | ===t | "OC Ll | === | o rolLo © CAVI MIACALLOY
DISEGNI DI MONTAGGIO
« FORGIATI
* COSTRUTTIVI * 00281-D-ST-GG-CC-3042-1 ELENCO ELABORATI INDICE SCHEDE DI ;)f{EGRrI\III:EICATI bl DESIGN BY
(2554 a_l 31.01.2014 per le MEGACOLONNE TAV. DI OFFICINA RINTRACCIABILITA « PROVE DI
-2588in TOT.) * 00281-R-ST-XX-XX-3153-1 CIMOLAI per le per TRAVI- ACCETTAZIONE TESTING
e AS-BUILT per TRAVI-TRASFER-COLONNE MEGACOLONNE TRASFER-COLONNE
l . . TABELLA DI
Suddivise in: SRMN SRMN RIEPILOGO
« AP: SCALE DI SICUREZZA
* CC: MEGACOLONNE \ /
« Gl: GIARDINI D’INVERNO
« LV: LIVELLI DI PIANO TAVOLA DI CONTROLLI
« SR: TRANSFER OFFICINA SALDATURE
*GH: SERRA l
* LV: LIVELLI DI PIANO /\
* CA: CENTRALE N° MARCA DA
NTINCENDIO RINTRACCIARE IN STABILIMENTO | | IN OPERA |
« PC: CORE
 SE: SETTI (sotto BO)
« SF: ALTRI SETTI (sotto B2)
« SO: SOLAI CA SOTTO B0




IL METODO BIM

Strument Info

‘HARPACEAS®

Sempre in | | the BIM specialist

primo piang

Posizione i g i Accettazione 1D

ubisse 32inb

MK1125 2010020DCD24588, dwg 256384+CTOD
1007100 MK1143 2010020DCD24588 . dwg. 256384+CTOD
100*100 MK1125 2010020DCD24588. dwg 256390+CTOD
100%100 MK1125 2010020DCD24588. dwg 256376 +CTOD
5007300 MK1148 2010020DCD2010C.dwg 256384+CTOD
100*100 MK1143 2010020DCD2010C.dwg 256375+CTOD
500%300 MK1139 20100200CD 12074, dwg 256376 +CTOD
5007300 MK1127 2010020DCD1207A,dwg 256376+CTOD
500300 MK1125 2010020DCD1188C.dwg 256395+CTOD
120*80 MK1139 2010020DCD1188C.dwg 256384+CTOD
100%100 MK1143 2010020DCD1188C.dwg 256330+CTOD
60730 MK1129 2010020DCD1188C.dwa 256395+CTOD
MK1149 2010020DC011508.dwg 256375+CTOD
MK1139 2010020DCD11508. dwg 256335+CTOD
MK1127 2010020DC0 11508, dwg 256376+CTOD
MK1105 2010020DCD1106C.dwg 256375+CTOD
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IL METODO BIM

uBisse 33inb

Autoselezione
nella lista

umenti

Info

Posizio

Disegno officina

tificato origine

‘HARPACEAS’

the BIM specialist

Prova di Accettazione

A Opadta

jin]

1007100
100%100
100*100
500%300
100%100
5007300
500*300
500%300
120780
1007100
60*30
7001040
500%300
120780
500*300

DOOETE.S

=]
]
O
O
=]
]
O
O
=]
]
O
O
=]
]
]
[]
]

MK1125
MK1143
MK1125
MK1125
MK1149
MK1143
MK1139
MK1127
MK1125
MK1139
MK1143
MK1129
MK1149
MK1139
MK1127
MK1105

2010020DCD2458B. dwg
2010020DCD24586. dwg
2010020DCD2453B. dwg
2010020DCD2458B. dwg
2010020DCD2010C. dwg
2010020DCD2010C. dwg
2010020DCD1207A.dwg
2010020DCD1207A.dwg
2010020DCD 1188C. dwg
20100200CD1188C. dwg
2010020DCD1188C. dwg
2010020DCD1188C. dwg
20100200CD 11508, dwg
20100200CD 11508, dwg
2010020DCD11508.dwg
2010020DCD1106C. dwg

256334+CTOD
256384+CTOD
256330+CTOD
256375+CTOD
256334+CTOD
256376+CTOD
256376+CTOD
256375+CTOD
256335+CTOD
256384+CTOD
256390+CTOD
256395+CTOD
256376 +CTOD
256335+CTOD
256376+CTOD
256375+CTOD

Total Rows:
Selected Rows:




L BN

Part Breakdown 5

em - CeAS IFC.dbl

O—

-HARPACEAS*

Selected Rows:

a

iheil Autoselezione (ISR R the BIM specialist Doppio click del mouse > si apre il file relativo
G & —
J Part
= Shape Marca Posizione Disegno officina ~ Certificato origine  Prova di Accettazione 1D
=K =
%
.;j" I:l F00*1040 MK1125 10880 2010020DCD24588.dwg 2563844+CTOD MO 218112
i I:l 100100 MK1143 10827 2010020DCD24588.dwg 2563844+CTOD =1 216813
D 100*100 MK1125 10830 2010020DCD2458E.dwg 2563904+CTOD sL 216795
I:l 100100 MK1125 10815 2010020DCD24588.dwg 256376 +CTOD MO 216778
I:l 500300 MK1149 108458 20100200C0D2010C. dwa 2563844+CTOD MO 211053
D 100*100 MK1143 10857 20100200C02010C dwg 2563764+CTOD NO 216804
I:l 500300 MK1139 10854 2010020DCD1207A, dwa 256376 +CTOD =1 212147
I:l 500300 MK1127 10833 2010020DCD1207A, dwa 256376 +CTOD =1 215083
D 500*300 MK1125 10821 20100200CD1188C.dwg 2563954+CTOD sL 214230
I:l 12080 MK1139 10863 2010020DCD1188C dwg 2563844+CTOD =1
I:l 100100 MK1143 10880 2010020DCD1188C dwg 256390+CTOD MO
D B60*30 MK 1129 10869 20100200CD1188C.dwg 2563954+CTOD NO
I:l F00*1040 MK1149 10872 2010020DC011508.dwg 256376 +CTOD MO
I:l 500300 MK1139 10869 2010020DC011508.dwg 2563954+CTOD =1
D 120*80 MK1127 10842 20100200C0 11508, dw +CTOD sL
3 I:l 500300 MK1105 10812 ‘ 2010020DCD1 106 ' 256375+CTOD SI
[l lpprenec
Total Rows: 81




ubisse yainb

nella lista

Modello

trumenti

Part Breakdown em - CeAS IFC.db:

Info

A  Dpadta

HARPACEAS"

the BIM specialist

Doppio click del mouse > si apre il file relativo

CERTIFICATO DI CONTROLLO 3.1 / INSPECTION CERTIFICATE 3.1 - EN 10204:2004
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IL METODO BIM CeAS_

U: L]
.‘_'h B i -HARPACEAS
rmopiena | nela bsty the BIM specialist Doppio click del mouse > si apre il file relativo
Part
7]
[ |o0=s040 Me1a25 L6 A0 de  ZEEMMSLTOD MO FLHH
01 | 100100 14 we27 RNNODH e 2RI F s JNTIE
0 [s00vi00 M2 ) RINDNBEeg TR G 28 B - 6. e ~uvcecs[EES?
01 | 100100 128 1815 RNNODME e ML 0 e
[ |so0m:0 ME1R oA ZNNCTHRNCAE  2BERCTOD  HD 211053 ] H [ K | L | m H o | [ -] [ [} | T | U | v | w [ x [ ¥ |z | A 7] AL
[ | oo=100 1143 10857 FUNACDWWCHG  BEIWITO0 M2 28804
B s00=0 e e DIDIRIAd  BIRICTH 8 L REGISTRO CONTROLLI ACCETTAZIONE IN CANTIERE
O |se0=m0 K127 1433 BURNCDINThchg  HEIMHTO0 @ 115083
[ | om0 1z waz1 TUNANCDUSCHn  ZENSHTR  E ugn ACCIAIO STRUTTURE METALLICHE
[ | 120780 Me11m 10863 DIXMODICd BEIAHTO0  H LS gmm Note
1 | 100100 M43 1ERRY ZAMCCT ISy ZMNOSCTOD D ] (OlLe eifre in Blu rappresantans | parametri limite i Norma [Cin nera | DATI prow:
Olon — wm e mmounc e @ CIMOLAI S.p.A. i osso isltat confronto AT porarmetri P0S=Positve, NEG=egat
1 | mo=aee ML warz RIONOCHTIN00 deg  ZISIMACTOD b
O |so0=x0 ML s DINICDIE de)  ZIHTO0 o =] = = = = = = = o = = [ = =]
= i — 5 =| Risultati prove Laboraterio I N < G N I I | B
(= 105 a1z Rouec  zeazecron @ ]
[N ey EYPEe z CONTROLLI VALORI o B 3
Teitnl R a . di | Tensi
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grado-spessore) | *OTVAMento jromura | doporomwra | T Pl asorw ] o esT
| B M : :
1
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COMPLESSO PORTA NUC

GARIBALDI DI MILANO




L’OPERA el

Il Progetto Porta Nuova e un progetto di riqualificazione urbana
ed architettonica di ampie zone dei quartieri Isola, Varesine e
Garibaldi di Milano.

L'edificazione del complesso e iniziata nel 2005, e il
completamento e avvenuto nel 2014.

Il progetto, che si colloca all'interno del Centro Direzionale di
Milano, e firmato da celebri architetti quali Cesar Pelli, Stefano
Boeri e Nicholas Grimshaw.

La nuova area si estende da Porta Garibaldi FS a piazza della
Repubblica, da Porta Nuova al Palazzo Lombardia, passando
per via Melchiorre Gioia.



L’OPERA CeAS._

HIERL
w,hcuﬂrhhﬂ [fH moLa

_.--"_--1
T-' Giarding
| D Canillia h
M2 GIOIA

| Giarelini di Posta Nuova

1) SONDRID

4

MOSCOVA Lk & o

TURATI



L’OPERA el

L'obiettivo principale del progetto e la ricomposizione del
tessuto urbano e lo sviluppo dei quartieri esistenti,
comprensivo di un vasto sistema pedonale continuo, formato
da piazze, aree verdi residenziali, ponti ciclopedonali (come
guello che sorge su via Melchiorre Gioia) e i Giardini di Porta
Nuova, estesi per circa 100.000 m2,

Il progetto si estende su una superficie complessiva di
340.000 m?, suddivisa sostanzialmente in tre parti distinte
nella loro esecuzione (che riprendono i nomi dei quartieri
originari):

» Porta Nuova Garibaldi

» Porta Nuova Varesine
>

Porta Nuova Isola
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LE DESTINAZIONI D’'USO Y=

PORTA NUOVA PORTA NUOVA PORTA NUOVA
GARIBALDI VARESINE ISOLA

Uffici 50 500 m? 42 000 m? 6 300 m?
Residenziale 15 000 m? 33 000 m? 22 000 m?
Commerciale 10 000 m? 7 000 m? 850 m?

Espositivo 10 000 m? - 1 600 m?
Spazi culturali - 3 000 m? 760 m?
Hotel 15 000 m? - -

Posti auto 1 200 m? 2 000 m? 570 m?
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Culturale

LE DESTINAZIONI D’'USO
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‘ . Residenziale
. Espositivo

. Istituzioni

. Hotel Aree Verdi
Aree pedonali

Uffici e Showroom

Sono previsti spazi commerciali alla base degli edifici
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PORTA NUOVA GARIBALDI

|l complesso e costituito da tre torri ecosostenibili (si
calcola una riduzione del consumo di energia del 37%) In
c.a. e acciaio, con facciate vetrate.

* |l complesso e costituito anche da una piazza circolare
avente diametro di 100 metri, detta "podio"”, interamente
pedonale e rialzata di 6 metri rispetto al livello della
strada.

« Letre torri, come il podio, presentano tre piani interrati
adibiti a spazi commerciali ed autorimessa.

* |l podio e collegato a Corso Como da un ponte
pedonale.
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PORTA NUOVA GARIBALDI




PORTA NUOVA GARIBALDI
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LA TORRE A




LA TORRE A

H dalla fondazione: 152 m
H dal piano campagna: 140 m
Piani interrati: 3

Piani fuori terra;: 32

140 m

H Spire: 85 m
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LA TORRE A

(+136.40)

PIANTA LIVELLO 1




LA TORRE A CeAS

PIANTA LIVELLO 8 (+197.795)
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LA TORRE A o0

PIANTA LIVELLO 32 (+269.41)




LA TORRE A

MURI VANT SCATLA

C35/45 54 \

SOLETTE TRAVI E
CAPITELLI C45/535 55

PILASTRI:
PIANI FUORI TERRA Co0/75 85

\ i
FONDAZIONI PIANI INTERRATI C35/45 S4

C30/37 85/5CC
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PESI EDIFICIO

Platea di fondazione: 11690t
Plani interrati: 13704 t
Plani fuori terra: 36959 t

Totale struttura: 62353 t

Totale (pp+perm+finiture): 87224 t




LA TORRE A













LA TORRE A “edie

INTERAZIONE CON LA VIA DEL NORD
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LO SPIRE L=

E COSTITUITO DA PROFILATI
PIANTA STRUTTURA
E PIATTI IN ACCIAIO S355J2 RETICOLARE

ED E RIVESTITO DA LAMIERA _ :
FORATA A

PIANTA RADICI
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MODELLO IN GALLERIA

DEL VENTO
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LO SPIRE
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LE TORRIB e C




LA TORRE B

H dalla fondazione: 122 m
H dal piano campagna: 110 m
Piani interrati: 3

Piani fuori terra: 23




LA TORRE B o0

PIANTA LIVELLO 1 (+136.40)




LA TORRE B




LA TORRE B




LA TORRE C R

H dalla fondazione: 82 m

H dal piano campagna: 70 m
Piani interrati: 3

Piani fuori terra: 15




LA TORRE C o0

PIANTA LIVELLO 2 (+142.30)




LA TORRE C et

INTERAZIONE CON IL PASSANTE FERROVIARIO

P'-b
GALLERIE PASSANTE ; -E:'E'J‘*

FERROVIARIO \ .. G’p@“*




LA TORRE C CorS... [

INTERAZIONE CON IL PASSANTE FERROVIARIO

® 2) etone 3

—

1.25 m 1.25 m
(“éranco” inderogobile) ("franco” inderogabile)

consolidamento
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GALLERIA SUD GALLERIA NORD
PASSANTE FERR. PASSANTE FERR.



IL PODIO ~e0s
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IL PODIO




IL PODIO







GL| EDIFICI E1 — E2 o0

e Si prolungano da via Melchiorre Gioia fino al podio.

 Delimitano lo spazio pedonale separandolo dalla
Strada del Sud, di cui accompagnano I'andamento con
la loro forma curva.

« Un porticato vetrato a livello terra ospita la parte
commerciale, i 5 livelli fuori terra accolgono gli uffici.

« Sono alti 30 metri in modo da uniformarsi agli edifici
prospicienti.
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GLI EDIFICI E1 — E2 Ceno..

 Larghezza variabile da 26 m (E1) a 18 m (E2).
 Lunghezza prossima a 160 m.
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Edificio E1

GIUNTO STRUTTURALE

Interferenza a livello fondazionale

. Sbalzo massimo circa 10 m
con la nuova Linea M5



GLI| EDIFICI E1 — E2 el
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GLI EDIFICI E1 - E2

Stralcio carpenteria (in rosso le strutture verticali)

Pilastri circolari

Solai in lastre predalles | WS
luci sino a 11.50m  § /5 I/ (| "=t TR Y e By
i T'- - b, il A\

Rck = 55 MPa~ \




GLI EDIFICI E1 - E2

SBALZI SOLAI

Sbalzo in c.a.: 6.50 m
Sbalzo in carpenteria: 3.50 m
TOTALE SBALZO: 10.00 m




e | Deformazioni elastiche istantanee con carichi
_ N rmanenti e variabili (fg g = 1.79 cm)
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Deformazioni totali elasto-viscose a 50 anni [
con tutti i carichi agenti (fg, g = 2.06 cm)
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ATTIVITA SVOLTE DALLA DL
NELL'AMBITO DEL
COLLAUDO STATICO:

PROVE SUI MATERIALI (mediante metodi non-
distruttivi e semi-distruttivi)



CeAS
PROVE SUI MATERIALI

Tipologie di prove previste:

1. PROVA SCLEROMETRICA
2. PROVA ULTRASONICA
3. SONDA DI WINSOR

) Ogni metodo presenta pregi e difetti

) Norme e letteratura consigliano un uso
combinato



PROVE SU| MATERIALI en

Metodi di combinazione previsti:

1. SONREB (indice di rimbalzo+propagazione ultrasuoni);
2. SONREB-WIN (indice di rimbalzo+propagazione
ultrasuoni+profondita infissione);

In base a tali metodi, la resistenza a compressione del calcestruzzo verra espressa
rispettivamente con le formule:

1) Rc=al*Irmb1* V| scl
2) Rc=a2* Irmb2 * V| ,s¢2* | g 92

Essendo

al, a2, bl, b2, cl, c2, d2 = costanti numeriche oggetto di calibratura
Irm = Indice di rimbalzo sclerometrico

VI,s = Velocita ultrasonica longitudinale

Le = Lunghezza esposta della sonda Windsor



PROVE SU| MATERIALI en

Calibratura del metodo:

1. Taratura delle apparecchiature utilizzate.
2. Calibratura delle formule di relazione presentate fra
dati sperimentali (CAROTE DI CALIBRATURA).

| risultati ottenibili con prove sul campo sono influenzati da:
« dimensione e durezza dell'inerte;

« umidita del campione;
« carbonatazione superficiale del getto;
» eta del calcestruzzo;

 densita del calcestruzzo.

) NECESSARIE CAROTE IN SITU



PROVE SUI MATERIALI R
Area omogenea (definizione):

Caratterizzata da stessi:
e mix design;
e resistenza caratteristica attesa;

 tipologia strutturale (platee, pilastri, nuclei e pareti,

Impalcati).



PROVE SU| MATERIALI en

Localizzazione e numerosita delle
prove — Etichetta di Collaudo

ETICHETTE COLLAUDO n di prove da effettuare per ogni

D area omogened tipologia prevista dal gruppo
[N=progressivo per prova] \ /
A Area omogened A 8

C+W+U+S CRA—01
W+ U+ S
. U+ S D colore del gruppo
e numero progressivo della prova

Etichetta di Collaudo — esempio generico
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PROVE SUI MATERIALI ral

ESEMPIO: individuazione fasi di getto per A.O.
(SPEZZATA VERDE) e prove sperimentali
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PROVE SUI MATERIALI
Elaborati

grafici: esem

CeAS

pIo

[T ] 7] ] 1] 7] | ]
[ E— i [ [[] [l []] 1
EN Predisporr L L[] L T EN inm
/L1 e2prove a ¢
e del gruppo
N GRA per
tale area di
getfo
- [ ] 1] ]
L] L] L L
Predisporre
11 1 prova di [
7469 7479 7501 7509 7523 7531 7541 7549 7332 7101 F
5 8 ) 0 e ) | calibratura
| & B I | per tale area
) BN ] [ L] di getto
\ | Attribuzione dei getti

. KD con relativi risultati di Y 7
\ \ b laboratorio / /

\ — 8 N
AREA DI GETTO e PROVE : il colore verde e la sigla “F” identificano la F

stessa A.0.; es: Fondazioni — Rck=30 MPa Fl




PROVE SUI MATERIALI ’

Prove minime per A.O. e criteri di
accettazione del risultati:

v' Disponendo di 8 dati sperimentali per un’Area Omogenea, Si
deduce laresistenza Fc (cilindrica) del calcestruzzo come

min [f,, =f.n—5;f = f it 4]

v' Disponendo di 14 dati sperimentali per un’Area Omogenea, Si
deduce la resistenza Fc (cilidrica) del calcestruzzo come

min [f,, =f. . —4;f =f nnt 4]

ck = 'c,min



PROVE SU| MATERIALI en

ESEMPIO: Valutazione resistenza con
metodi Sonreb, Windsor, Sonreb-Win

& stima Sonreb & stimaWindsor & stima Sonreb-Win  e—fckdrl = 85%REck prog  ———-Rok progetto = 37 MPa
a0
a0 - ° 3 ] b
A | I | S S I A P o & v
)
o
=3
m 30 -
i)
=
x}
]
]
5 20 4
-% CONTROLLOTIPO GR"A" CONTROLLOTIPQ GR"B"
10 -
01 A me mc 02 A nzAe 01 A 01 A mc 02 A 028




UN ESEMPIO ATTUALE di MARCATURA
CE al sensi deil vigenti REGOLAMENTO
PRODOTTI DA COSTRUZIONE
n.305/2011 E D.M. 14/01/2008:

| PUNTONI
DELLA TORRE ISOZAKI
CITYLIFE — Milano



LA TORRE ISOZAKI

H dalla fondazione: 221 m
H dal piano piazza: 202 m
Piani interrati: 3

Piani fuori terra; 50
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| PUNTONI ISOZAKI

 Perni secondo UNI-EN 10083-3 bonificati 39NiCrMo3
kv=40J a -20°

* Barre filettate bonificate secondo UNI-EN 10083-3
Barre M48 classe 10.9.
Caratterizzazione sperimentale del serraggio

e Lamiere in acciaio secondo UNI-EN 10025-2
S355J2 e S355K2 a seconda dello spessore

* Lamiere in acciaio secondo UNI-EN 10025-3 S460NL
Z15 per spessori 100 mm

e Tubi strutturali secondo UNI-EN 10210-1 S355J2
per spessori <=40 mm

e Fucinati secondo UNI-EN 10222-4 P355QH
kv=27J a -50° sulla parte corticale
CTOD >=0,25mm a -15°



| PUNTONI ISOZAKI
DETTAGLI DI ASSEMBLAGGIO
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| PUNTONI ISOZAKI

Preriscaldo ogiva P 1 Preriscaldo ogiva P 1



| PUNTONI ISOZAKI

Incrocio di saldatura delle tre lamiere su ogiva

Raggiatura slot su rinforzi piastra di base

P3 prima della saldatura



IL FLUSSO DELLE LAVORAZION| “e*°

LAMIERE: TUBI: FORGIATI: PERMNI:
METINVEST TRAMETAL HENGYAMG VALIN STEEL NUNKI STEEL ISTIL {UCRAINA| 0 ABS
Prefievi Approvazione piano
per prove di produzione
::'::‘” COMMERCIALE TUBE: A
rove TUBIMEC
E—— ESECUZIONE FORGIATI:
1 FORGES
* Prelievi
CALANDRATURA TUBI: per prove
TROMBA
CONTROLLI CND:
¥ 115 SERVICE .
TAGLIO LAMIERE: ~a ¥
COSIDER
LAVORAZIONE LAVORAZIONE _
MECCANICA FORGIATI MECCANICA PERNI:
e SP. 100mm.: COMEC
TAGLIO LAMIERE: COMETA
TONELLO |
v
CALANDRATURA
LAMIERE:
TONELLO

NORMALIZZAZIONE COSTRUZIONE PUNTONI

LAMIERE CALANDRATE [ASSEMBLAGGIO E CONTROLLI CND PUNTON:
PUNTONI: —# | SALDATURA): ———| §Is SERVICE

TREVISAN L1,

PANNELLI MACROFORATI:

BULLOMERIA:
VERNICIATURA PUNTONI: /
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IL FLUSSO DELLE LAVORAZIONI

TRASPORTO PUNTONI:

BARRE FILETTATE M48:
BATTAZZA

RODAACCIAI

Prelievi
per prove

MONTAGGIO PUNTONI: - LAVORAZIONE B.F. M48

sIMI BONFATTI

SALDATURA PUNTONI:

VISCOVO SALDATURE ASSISTENZA E SUPERVISIONE
MONTAGGIC PUNTONI:
FAGIOLI

CONTROLLI CND PUNTONI:
IS SERVICE

VERNICIATURA PUNTONI:

VARO FINALE PUNTONI:
SIMI
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| PUNTONI ISOZAKI

La Norma EN 1090-1.
d classifica componenti e processl
di trasformazione

' PER MEZZO DI

- specificatecnica di componente

— "codice di fabbricazione”
Norma EN 1090-2
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| PUNTONI ISOZAKI

La Norma EN 1090-1:
J definisce una valutazione di

conformita
' TRAMITE

— prove in laboratorio

— controllo di produzione In
stabilimento (FPC)



| PUNTONI ISOZAK]

IL CONTROLLO DI PRODUZIONE IN
STABILIMENTO (FPC):

e assicura che | prodotti immessi sul mercato siano
conformi alle caratteristiche prestazionali dichiarate;

e consiste in procedure scritte, ispezioni periodiche,
prove e analisi dei risultati;

e analizza | prodotti che costituiscono i componenti,
I’equipaggiamento, il processo di produzione, |
componenti realizzati,

e deve essere conforme a EN I1SO 9001;

e e sviluppato con la supervisione di un ENTE
CERTIFICATORE .
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| PUNTONI ISOZAKI
La Norma EN 1090-1;:

1 Porta ad emettere la DICHIARAZIONE
DI PRESTAZIONE (DOP)

!

CHE AUTORIZZA
ALL'USO DELLA

MARCATURA CE dell’ elemento

— ai sensi del REGOLAMENTO PRODOTTI DA
COSTRUZIONE n.305/2011 in vigore dal 1 luglio 2013 che
abroga la Direttiva 89/106/CEE;

— al sensi del D.M. 14/01/2008.
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GRAZIE PER L'ATTENZIONE
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